
中华人民共和国国家标准

UDC 421.436.038

柴油机喷油411%件技术条件
GB 5772-86

Technical specsfication for

fuel injection nozzles of

diesel engines

    本标准适用于中、小功率柴油机喷油器闭式喷油嘴偶件 (简称喷油嘴偶件)。

1 技术要求

  1.1喷油嘴偶件应按经规定程序批准的产品图样和技术文件制造，并符合本标准的要求。
  1.2针阀体采用YB 6-71《合金结构钢技术条件》规定的18C,2 N i 4WA低碳合金钢制造;针阀采
用YB 12-77 ((高速工具钢技术条件》规定的W18Cr4V高速工具钢制造。针阀体及针阀也可采
用GB 1299-77((合金工具钢 技术条件》规定的C rwmn合金工具钢或YB 9-68《铬轴承钢技术条
件》规定的GCr'15滚珠轴承钢制造。

    在有技术依据的情况下、并经用户同意，针阀体与针阀允许采用其它牌号的钢材制造。
  1.3 针阀体与针阀均应进行热处理，使尺寸保持稳定。其金相组织应符合NJ 97-76《柴油机喷油
系统三对精密偶件热处理金相检验标准》的规定。

    用18Cr2N14WA制造的针阀体应渗碳，渗碳深度为0.4一。.9m m，其硬度不低于HR C57;在
密封端面的渗碳深度允许不小于0. 25 m m，其硬度不低于HRC54.
    用W18Cr4V制造的针阀硬度应为HR C62--660
    用GC r15或CrWMn制造的针阀体与针阀的硬度应为HR C62一65-

表1

零件

名称
序号 公 差 项 目 公差 mm

针

阀

体

1 与针阀配合的内圆柱工作表面的圆度 0.0005

2 与针阀配合的内圆柱工作表面的轴线直线度 0.001

3

                                                        (大端在喷孑L处)

与针阀配合的内圆柱工作表面的素线平行度 — --—

                                                      〔小端在喷孔处)

0.0015

0.0005

4 密封锥面对内圆柱工作表面的斜向圆跳动 0.002

5 定位外圆对内回柱工作表面的圆跳动 0.1

6 小外圆对大外圆的圆跳动 0.1
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续表 1

零件

另构几
序号 公 差 项 目 公差 mm

针

阀

体

7 支承端面或密封端面对内圆柱工作表面的垂直度 0.03

8 密封端面对支承端面的平行度 0.03

9 密封端面的平面度 0.0009

10 喷孔对内圆柱工作表面的圆眺动 (轴针式) 0.003

11 喷孔头部的圆球体或圆锥体对内圆柱工作表面的圆跳动 (孔式、长型孔式) 0.1

12 喷孔头部的压力室孔对内圆柱工作表面的圆跳动 (孔式、长型孔式) 0. 15

13 喷孔轴心线与针阀休轴心线间的角度偏差 (孔式、长型孔式) 土3“

14 圆周上各喷孔轴心线的角度偏差 (孔式、长型孔式) 士3“

针

阀

15 圆柱工作表面的圆度 0.0003

16 圆柱L作表面的轴线直线度 0.0005

17 圆柱工作表面的素线平行度 0.0005

18 密封锥面和靠近密封锥面的外圆表面的圆度 0.001

19 密封锥面对圆柱工作表面的斜向圆跳动 0.0015

20 靠近密封锥面的外圆表面对圆柱上作表面的圆跳动 0.002

21 针阀轴针对圆柱上作表面的圆跳动 (轴针式) 0.002

  1.4 针阀体与针阀的形状和位置公差按表1规定 (插配前检查)。

  1.5 喷油嘴偶件表面粗糙度按GB 1031-83《表面粗糙度 参数及其数值》的规定。
  1.5.1针阀体与针阀配合的内外圆柱工作表面粗糙度Ra的最大允许值为0.0501am允许研磨划痕粗
糙度Ra的最大允许值为0. 1011M.
  1.5.2 针阀体密封锥面接触带粗糙度Ra的最大允许值为0. 40[1- ,

  1. 5.3 针阀密封锥面接触带粗糙度Ra的最大允许值为0. 2011M e
  1.5.4 针阀体密封端面粗糙度Ra的最大允许值为。. 20A m o
  1.5.5 针阀体喷孔(轴针式)粗糙度Ra的最大允许值为0. SOW m o

  1. 5.6针阀轴针 (轴针式)外圆表面粗糙度Ra的最大允许值为。.801A -.
  1. 5.7针阀体小端面 (轴针式)粗糙度Ra的最大允许值为0.40wmo
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1.5.8 喷孔不允许有损坏和毛刺。

1.6 针阀在针阀体内的升程偏差:

当升程大于或等于0.4 mm时，偏差为10.05m m,
当升程小于0.4m m时，偏差为士0.03- m o

针阀体与针阀按NJ 284-82 ((柴油机油泵油嘴三对偶件磁粉探伤技术条件》的规定进行探

针阀在针阀体内应具有良好的滑动性。

针阀体和针阀的内外圆柱工作表面之间应具有一定的径向间隙，用油压法试验径部密封值来保
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证。采用粘度“E2 o= 1. 85一1.9的混合油时，喷油嘴偶件的径部密封值应符合表2规定。

                                                表 2

偶件类型
密封值

    S

  压力下降范围

kgf/cm2 (MPa)

轴针式，长t孔式 6一 14     200. 180

(19.60一17.64)子L式 12- 28

    注:对于直径为6mm用18Cr2Ni4WA制造的喷油嘴偶件，其径部密封值允许为5一13  .

  1.10 喷油嘴偶件的密封锥面应密封，当压力低于针阀开启压力时不得有燃油通过针阀体与针阀密
封锥面的间隙。

  1.11喷雾质量应符合下述要求:
    喷油嘴偶件喷出的燃油应成雾化，不应有明显的肉眼可见的飞溅油粒、连续的油柱和极易判别的

局部浓稀不均匀现象，喷射应明显，并应伴有喷油嘴偶件结构相应的响声。

    允许采用与用户商定的喷油嘴偶件样品进行对比的方法评定喷9质量。
    喷油开始前和终了后在喷孔口不允许有渗油现象。喷油结束后允许针阀体端面或头部轻微湿润。

  1.12 喷油嘴偶件的最大和最小流量组与额定流量值的偏差不大于士12%.
    喷油嘴偶件流量分组要求，由用户与制造厂商定。
  1.13 用户在遵守使用维护说明书规定的情况厂，喷油嘴偶件的保用期自出厂之日起一年，且使用
累计时间不超过1500 -L作小时。确因制造I‘的责任而发生损坏或不能正常使用时，制造厂应予以更
换。

2 试验方法

  2.1 喷油嘴偶件滑动性试验
    用经过良好过滤的符合GB 252-81《轻柴油》中规定的。号轻柴油仔细清洗和润滑零件后，置喷

油嘴偶件与水平成45。位置，从针阀体中抽出针阀圆柱工作表面长度的二分之一，针阀绕轴线转至任何
位fK I放手后，针阀能借自重滑下落座，不得有任何阻滞现象。

  2.2 喷油嘴偶件径部密封试验
  2.2.1本试验在装有Y -150型压力表梢度1.5级，rfil量范围0-400kgf/c-2 (39.2MPa),高压油
腔容积为1 cm I(不包括版力表内部容积)的径部密封试验台上进行。
  2.2.2 环境温度为20士1℃。

  2.2.3 试I'%油为柴油和机油的混合油，粘度为。Ez。二1.85 -1.9-

  2.2.4 试验台的密封性要求在300kgf/cmz (29AMPa)油压下，3 min内，压力降不大于jokgf,/
cm, (0.98M1'.).
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  2.2.5

现象。

  2.2.6

试验油由喷油嘴偶件径部间隙进人时，针阀体密封端面与夹具接触面应密封，不允if有渗油

试验时，试验油){1!"!从在230一240kgf;cmz(22.56一23.5MPa)起r降至200 kg f/cml(19.6
MP a )) I力1卜士)}几好;计.叶，待降到180kgf一二m2 (17.7MPa)之长力时结束计时0
  2.2.了 径部密封试验允许采用其它油1P或气压试验方法，但必须达到按七述试验方法所选出的符合
1.9条规定的样品质41 求。

  2一3 喷油嘴偶件密封锥面密封性试验
  2.3.1密封锥面密封性试验应在具有蓄能器(型号NXQ一A)和储压筒 (容积600c_3)恒压性
能装F-7的机泵试R台I几进行。

  2. 3.2 试验油应符K GB 25211!规定的0号轻柴油。

  2.3.3 试验时，试验油压应稳定，其怅力值比规定的针阀开启压力低2pkgf,/cm Z(1.96MPa)，在
3“内钊t阀体端面或头部不得出现渗油现象。
  23.4 每次密封性试验前应进行一次喷油。
  2.4 喷油嘴1o9件喷雾试验
    哆ig嘴偶件喷雾试验应在机泵试验台上进行。针阀开启压力按配套柴油机的要求调定，并以每分

钟40 -8q次的喷油次数试验，喷雾质量应符合第1.11条的规定。
    试验油采用经过良好过滤的符合GB 252中规定的。号轻柴油。
  2.5 喷油嘴偶件的流f试验
    喷油嘴偶件的流量试验应在能使燃油形成扰流的等压流量试验台上进行 (允许采用其它方法与样

品进行比较)。

3 检验规则

3.1 每副喷油嘴偶件须由制造]一按本标准要求进行检验。

3.2 用户抽验喷油嘴偶件质量时，一般只限于第1.8.  1.9, 1.10, 1.11条的规定。
3.3 抽验数缝不多f每批交货数量的1%，但不少f4副。
  抽验中如有一副不合格，应在同批交货产品中加倍抽验，如仍有一副不合格，则不子验收。

4标志、包装、运输和贮存

  ‘.1 每副喷油嘴偶件应标明:
    a。 制造1的1一标或商标;

    b. 产品型号。

    在使用期内，标志应保持清晰可认。

  4.2 每副喷油嘴偶件应进行防蚀处理和包装。

  4.3经防蚀处理和包装好的喷油嘴偶件，连同经检验员签0--的产品合格证及有关出)一文件 并装人
具有防潮性能的包装箱内，包装箱外表面标明:
    8. 名称，

    b. 产品型号;

    c. 数墩r

    d. 装箱日期 (年、月)。

    e. 制造1的1’标或商标;

    f.制造)一;

    B 运输保护标记。

    包装箱梅箱重以不超过50橄。

  4.4 包装应充分保证喷油嘴偶件在运输途III不会受到损伤和受潮。
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4.5  Aar由嘴偶件应贮存在「燥的仓库内，不得与酸、碱及其它能引起腐蚀的化学物品存放在一起。

在!E7,j,保怜情况卜，自出)之卜J起，制造!一应保iIF)tom,777年内不发生锈蚀。

附加说明:

本标准由中华人民共和国机械_f业部提出，由机械上业部上海内燃机研究所归口。
本标准由上海内燃机研究所、洛阳拖拉机研究所和河嘴油泵油嘴厂等单位负责起草。
自本标准实施之日起，原部标准NJ 32-74 ((喷油器针阀偶件技术条件》作废。


