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Ship coatings-Determination of resistance to salt water

- Salt water and hot salt water immersion method

主肠内容与适用范围

本标准适用于钢质船舶长期间或浸泡和接触海水的涂料漆膜耐盐水性能的测定。

引用标准

GB 712 造船用结构钢技术条件

GB 1764 漆膜厚度测定法

GB 1763 漆膜耐化学试剂性测定法

GB 1765 测定耐湿热、耐盐雾、耐候性（人工加速）的漆膜制备法

GB 1766 漆膜耐候性评级方法

GB 1767 漆膜耐候性测定法

GB 2721 食盐标准

GB 3097 海水水质标准

GB 3186涂料产品的取样

GB 5209 色漆和清漆耐水性的测定 浸水法

GB 8923 涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级

试验装里

3.1 试验槽

    采用盐液恒温试验槽，与试验盐水接触的所有部分均应由惰性材料（玻璃、塑料等）制成。试验槽的

尺寸一般为：500 mm X 400 mm X 300 mm，配有盖子、加热器和恒温控制系统。同时应考虑槽中各处的盐

水流动速度和温度均匀一致，并应保持一定的液面高度。

3.2 搅拌系统

    可以采用电动搅拌器进行搅拌，搅拌浆外加圆筒，屏蔽盐水流向，达到使整槽盐水充分搅动、温度均

匀的目的。

3.3 试板支架

    支架固定于槽中，并能垂直悬挂试板。

试样及其制备

取样

按GB 3186规定选取试验产品中有代表性的样品。
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4．2 材料和尺寸

    除非另有规定外，试验板材应采用GB 712中的热轧普通碳素炯．尺寸为150mm X 70mm X
(2-3) mm。样板短边中线上距短边5 mm处开一直径为3 mm的小孔，便于悬吊。

4.3 底材处理与涂装

    除另有规定外，所试产品样板每组四块（其中一块对比板）．底材处理与涂装应采用同一方法。

    底材表面处理采用喷砂或抛丸，钢板两面达到GB 8923 b,级，表面粗糙度R。为50̂-70 um．也可采

用砂布打磨或酸碱法进行表面处理．俐板两面徐装应采用刷涂或喷涂。

4.4 涂层配套体系

    车间底漆、防锈底漆、中间层和面漆可以有多种选择，但应充分保证耐盐水性和徐层体系的配套性。

涂装道数及厚度见表：

底 面 漆
一般涂料 高固体分或厚浆型涂料 车间底漆

漆 膜 厚 度，I+m

底 漆 二道共100士15 一道100士｛：
含锌粉15̂-20

不含锌粉20̂-25
面 漆 二道共100士10 一道100士｛；

总 厚 度 200士25 200士 25

    末道漆干燥后，用抗水自干漆封边（封边宽度3̂-5 mm)、编号，状态调节七天，再投入试验。

4. 5 漆膜厚度的测定

    涂层体系的每道干膜厚度及总厚度按GB 1764规定测定．

5 试验条件

5. 1 盐水溶液

    采用符合GB 2721的精制食用海盐，用燕馏水配制成3％的盐水溶液，亦可采用符合GB 3097中第

一类天然海水，但应用滤纸过滤。试验盐水溶液每周期（21 d)更换一次。

5.2 温度

    一般盐水试验溶液温度保持在23士2-C.除特殊涂料（如油舱、压载舱）另有规定外，热盐水浸泡试验

温度均应保持在40士2'C ,

5. 3 搅拌

    盐水浸泡试验溶液按要求（见6.2条）达到恒温条件时，即停止搅拌。

6 试验程序

6.1 浸泡程序

    试前对样板进行检查、记录或照相。

    将足够量符合5.1条规定的盐水溶液注入试验槽中，开动搅拌系统，按涂层配套体系试验要求调节

盐水温度。待温度保持恒定后，悬挂样板，使其有四分之三浸泡于盐水溶液中。

6.2 试验周期与检查

    一般盐水浸泡试验每周期为21 d，该周期最后2h做40士2℃热盐水试验（特殊要求做80牛20C )。每
周期结束，将样板从试验柑中取出，用自来水仔细冲洗样板，用滤纸或软布轻轻擦干，检查破坏现象，然

后重新放置试验槽中。试验周期数按产品标准规定进行。

6.3 最终检查

    按规定周期或时间结束试验时，取出样板，用自来水洗去盐迹，用滤纸或软布擦干。然后按GB 1766
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检查涂层体系的失光、变色、生锈、起泡、脱落和裂纹等现象。

了 试验结果及评定

对照试前记录或照片，评定干膜破坏现象，并记录或照相。不考虑边缘影响（周边10 mm)a

8 试验报告

试验报告应包括下列内容：

    试验涂层体系的产品型号、名称、商标、批次、出厂日期；

b． 有关国家标准、专业标准、企业标准的标准号及标准名称；

    不同于本标准的试验条件及影响试验结果的其他情况；

d． 试验前每块试验样板状况（记录或照片）；

    试验结果（记录或照片）；

f． 试验周期和时间；

8． 试验日期；

h． 试验单位及试验者。

附加说明：

本标准由全国涂料和颜料标准化技术委员会归口。
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