
中华人民共和国国家标准

汽车柴油机燃油滤清器试验方法 GB/T 5923- 1986

Test methods of fuel filters for automotive

      compression ignition engines

    本标准等效采用国际标准ISO 4020/1-1979 ((道路车辆一汽车用柴油机的燃油滤清器一第一部分试

验方法 》。

    本标准根据燃油滤清器的类型规定其试验项目，其试验值及分级在GB 5924---1986《汽车柴油机燃

油滤清器的试验值及分级 》中规定 。

适用范围

    本标准适用于汽车柴油机及燃油喷射装置试验设备的燃油滤清器。本标准规定的试验方法也可用于

燃用无残渣矿物油的柴油机燃油滤清器

    本标准适用于额定流量在200 L/h以下的燃油滤清器

2 术语及其涵义

序 号 术 语 符 号 单 位 涵 义

1 细滤器 保护燃抽喷射装置的最后 一级滤清器

2 预滤器 在细滤器前的一级滤清器，由其在燃油系统中所处的位置定名

3 滤网 有固定孔隙的分离器

4 沉淀器 利用密度差的原理去除燃油中杂质的分离器

5 过滤效率 刀 00/a
在规定的工况下，滤清器滤除特定试验杂质的能力。用滤清器滤除

杂质的相对量来表示

6 试 验油
远动粘度为 4̂-6 mail/s的纯矿物油，其性能符合附录 D(补充件)

的要求

7 寿命 TV}711RI.
用含有规定试验杂质的试验油。以规定流量通过滤清器做滤芯的阻

塞试验，用压差达到70 kPa时所需的时间和被过滤油液的容积来表

示寿命

8 压差 △少 Pa 当试验油以规定的流量通过滤清器时，滤清器进出口的压差

9 额定 流量 Q L/nun1. /h
油液通过滤清器的标定工作流量。可由滤清器制造厂标足或由柴油

机厂和滤清器厂协商确定

10 有机试 验杂质
悬浮于试验油中的细碳黑。为了模拟，常用柴油机燃油滤清器的阻

塞特性而配制

11 无机试验杂质
粒度严格控制的特制氧化铝粉，作为不可燃成分加人有机试验杂质

中，用以侧定滤清器的过滤效率

12 滤芯耐破压差 △P kPa 阻塞的滤芯发生结构损坏时滤芯两侧的压力差

13 滤清器总成耐破压力 P kPa 滤清器外壳发生结构损坏时的滤清器内部压力
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序 号 术 语 {符号 单 位 涵 义

14 气泡试验 Vu .L/min
将滤芯按规定的深度和内压浸人液体，测定单位时间内通过滤清器

介质或接缝处逸出的空气容积，以表示滤芯的质量标准

15 清洁度试验 W mg
在规定的试验工况下，测定从新滤清器的清洁侧冲洗下来之杂质的

质量，用以标定新滤清器的清洁程度

16 流量试验 Q L/min
在规定的试验工况下，测定试验油通过滤清器的流量，此值可能不

同于额定流量

17 不溶解水
在试验油中散布的水，即可用物理方法(如离心法)从试验油中分离

的水分

3 试验材料

31 试验油

    试验油用GB 2021-1980《军用柴油》中10=柴油和GB 442-1964《合成锭子油》配制，其性能符合

附录D的要求。除4.5中的分离水效率试验和4.6中的滤芯耐破压差试验外，所有试验均采用上述试验

油。

    除4.1和4.2的试验外，其他试验均要选择合适的试验温度保证试验油的运动粘度在4-6 mm'/、的

范围内，也可以再加合成锭子油(GB 442)，使其运动粘度在试验温度下符合上述范围。试验油中除染色剂

外不允许有其他添加剂和不溶解水。每次试验用油应从贮存容器的沉积层以上吸取

    在使用前，试验油应通过高效过滤装置，过滤装置设有合适的滤纸支承和夹紧装置 。见附录A(补充

件)中A.4.2“其它设备、仪表、器具”中所列的项目。

    例如 :

    — 真空泵:真空度85 kPa;

    — 高效过滤装置:圆片滤纸的支承和夹紧装置;

    — 圆片滤纸或滤膜:直径" 140 mm，平均孔径在。.4-1.1 pm之间。

    滤纸的前、后压差不超过85 kPa,

3.2 过滤效率试验用 的试验杂质

3.2.1 滤芯阻塞试验用的浓缩有机杂质油

    浓缩有机杂质油按下列配比:碳黑1g配以试验油90 mL和清净分散剂 10 MI，均匀混合且成为悬

浊液，其制备方法见附录E(补充件)。

3.2.2 无机试验杂质

    无机试验杂质为特制的氧化铝粉，粒度应符合附录E中E. 8图表的要求。

3.3 试验设备总则

    试验台管路或软管内径应无突然变化。

试验

4.1 新滤清器的清洁度试验

    本试验项目应首先进行，用以查明被试滤清器的清洁一侧是否有由于生产、贮存和运输过程中残留的

杂质和灰尘。

4.1.1 试验设备

    见附录A的A.1(参看图A2和图A2),

    试验油的温度，23士10 'C ,

4.1.2 其它设备、仪表、器具

    见附录A的A.1.2o

4.1.3 试验程序

    720
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    a)按4.1. 3d的方法用石油醚清洗试验滤网，并在烘箱中以比石油醚的终馏点约高20℃的温度烘

30 min,然后冷却30 min，使其达到环境温度;

    b)用分析天平称量试验滤网，准确至0. 1 mg，然后将试验滤网水平放人测量装置⑦中;

    。)以被试滤清器额定流量的两倍循环试验lh;

    d)通过测量装置的冲洗孔将大约10 mg的石油醚用挤压式冲洗瓶喷到测量装置的内壁，冲下壁上的

杂质粒子使其集中到滤网上;

    e)用镊子取下试验滤网，放在滤纸上待其干燥;

    0然后将试验滤网放人一个清洁、干燥的瓷碟中，用盖子盖上，象第一次称量前一样烘干并冷却;

    g)称量试验滤网，准确至。. 1 mg。被试滤清器上冲下的杂质量等于试验滤网两次称量的差值。
4门 4 试验报告

    试验报告至少包括下列内容

    a)指明从滤清器上冲下杂质的质量，mg;

      b)滤清器的额定流量 ,L/h;

    c)滤清器的简要说明及连接管的内径，mm;

    d)试验用油或配方;

    e)滤清器的制造厂及型号

4. 2 气泡试验

    本试验是为了检查新滤清器的滤芯是否有大于滤材孔径的孔隙存在。本试验必须放在除清洁度试验
之外的其他试验之前进行。

4. 2. 1 试验设备

    见附录A的A.2.1(参看图A3).

    试验油的温度23士5C。

4.2.2 其它设备、仪表、器具

    见附录A的A.2.2

4. 2. 3 试验程序

      1)将被试滤芯⑨放在试验油中，使滤材完全浸透，然后沥干;

    b)将滤芯装到旋转轴⑩上，浸人油箱⑧中;

    c)打开旋塞③并调节恒压装置⑤使压力计⑥指示在1 300+100 Pa;

    d)以10 r/min的转速转动滤芯，测量1 min逸出的空气容积

4.2.4 试验报告

    试验报告至少包括下列内容:

    a)逸 出空气 的容积 ，m1

    b)被试滤清器的简要说明:新的还是用过的，如系用过的，还要说明大致使用的时间，h;

    c)试验油或配方;

    d)在试 验温度下试验油的粘度 ，mm丫s;

    e)试验油温度，C;

    伯 滤清器制造厂 和型号。

4.3 新滤清器压差试验

    本试验的目的是测定滤清器在额定流量时其进出口的压差。这一试验应在过滤效率、寿命试验和分离

水效率试验之前进行，但可在清洁度和气泡试验之后

    注:本方法同样适用于测定已使用过的滤清器的压差，或测定非额定流量时滤清器的压差

9-3.了 试验设备

    见附 录 A 的 A.3.1(参看 FM A4)
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    试验油的温度，23士5 'C

4. 3.2 其它设备、仪表、器具

    见附录A的A.3.2,

4.3.3 试验程序

    a)将被试滤清器装到试验台上，启动试验台，使滤清器中注人油液并排气，须保证滤清器和差压计中

的空气完全排出，必要时可将滤清器颠倒安装;

    b)关闭控制阀⑩，用旁通阀⑩将压力调节至实际使用压力，调整差压计⑧的零位;

    c)开启控制阀⑩并调节它和旁通阀@，使滤清器前压力表⑧上的压力读数和流量计⑥指示的流量达

到所要求的数值为止;

    d)记录差压计⑧的读数。

4.3.4 试验报告

    试验报告至少应包括下列内容

    a)滤清器前、后的压差，kPa;

    b)滤清器的额定流量及试验流量，L/h;

    c)滤清器的简要说明:是新的还是用过的，如系用过的，还要说明大致使用时间，卜;

    d试验油或配方;

    的 在试验温度下试验油的粘度 ，mmVs;

    伪试验油的温度，C;

    B)管道⑨的实际内径d(见附录A的A.3.1),mm;

    h)滤清器的制造厂及型号。

4.4 过滤效率和寿命试验

    本试验目的是测定在规定试验条件下滤清器滤除特定杂质粒子的能力，%

    本试验在完 成清洁度试验 、气泡试验和压差试验后进行 。

4.4. 1 试验设备

    见附录 A 的 A. 4. 1〔参看 图 A5 (a)和((b)D,

    试验油的温度，23士5 C,

44.2 其它设备、仪表和器具。

    见附录A的A.4.2

4.43 试验程序

4. 4. 3.̀I 说明

    本试验应在杂质浓度稳定不变的情况下连续进行。被试滤清器⑧的过滤效率由测定原始油样及在阻

塞过程中从量孔@流出油样的无机试验杂质的含量来确定。

    清洁的试验油由泵⑥从主油箱@泵出，经过被试滤清器⑧进人集油箱⑩，使滤清器灌满并排气将有

机和无机试验杂质加人试验油中并由搅拌器②使其保持悬浮状态。泵⑥将杂质油输送至被试滤清器，过滤

后的油液经过流量测量装置⑩及@流人集油箱⑩

    从试验杂质加人后2 min开始，每隔4 min从量孔@流出的油中取样，以确定无机杂质的浓度，为保

证试验连续进行，备有副油箱@，一旦主油箱@中的5。工_杂质油用尽时，就可用 @中的杂质油。

    当差压计⑨显示的压差达到70 kPa时，效率试验和寿命试验终止。

4.4.32

4.4.3。2

试验杂质的制备

  浓缩有机杂质油〔见3.2.1及附录E(补充件)〕

    a)将浓缩有机杂质油装人容量为5工_的容器中，其数量占容器的75 ，然后用手摇晃约5 min,摇晃

时应将容器上下反复颠倒若干次;

  b)随后，应立即将容器横放在振动器上振动2h，其振幅约25 mm、振动频率为4.2 Hz;
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    c)从振动器上取下容器，打开盖子，将一个实验室搅拌器伸人容器，尽可能接近底部，并以

1 000 r/min的转速搅拌3 h;

    d)搅拌后立即取样，确定其固定含量〔见附录F(补充件)〕，应保证固体的质量容积之比值在1士

0.1%的范围内。

    在整个试验过程中，容器内的浓缩有机杂质油应按4.4.3.2. lc的要求不停地搅拌。

4.4.12.2 过滤效率用的无机杂质

    a)从成批供应的试验杂质中取样应采用适当的标准采样法;

    b)在临使用之前，将每一小份无机杂质在110-150℃温度范围内烘干不少于1 h;

    c)无机杂质必须置于干燥器中冷却和贮存.

4.4.13 试验台的准备

    a)按3.1所述准备试验油;

    b)在油箱@和 @中注入5L清洁的试验油用以冲洗试验台。用一段软管与透明软管⑦相连，管的一

端分成两路，分别插人主油箱@和副油箱 @中，然后启动油泵⑥，循环15 min，使达到冲洗试验台的目

的。

    c)冲洗后，将冲洗用的试验油泵出、倒掉;

    d)按附录A中的A.4.1(图A5 (a)或(b)〕的装置清洗试验台;

    e)约30 m二后，在排除试验油之前，从量孔@取样，按4.4.3.5规定的方法测定杂质含量;

    f)杂质含量超过。. 004 g/f(即无机杂质浓度的100)，必须重新清洗试验台，直到杂质含量等于或低

于上述数值为止;

    9)将清洁的试验油加人主油箱@，启动泵⑥将试验油通过被试滤清器⑧流人集油箱@。在此过程中
打开滤清器顶部的放气孔，放出空气;

    h)关闭放气孔，继续将试验油通过被试滤清器流人集油箱⑩，直至集油箱的油面接近通向油箱@和

@的管口为止;

    i)在油箱@和@中，按容积1:99的配比加人浓缩有机杂质油(浓缩油应已按4.4.3.2.1的规定充

分混合)。每只油箱贮油50 f;
    1)按每升。.4g的配比称量好无机杂质，将它分别加人从油箱@和@中以出的500 ml，的油液中，

以大约1 000 r/min的转速搅拌15 min。然后将它分别加到已混有有机试验杂质的油箱@和@中;
    k)在开始试验以前，须将上述配制好的杂质油用搅拌器②至少搅拌30 min,

4.4-3.4 试验程序

    a)打开主油箱@底部的旋塞①;

    b)启动泵⑥，使杂质油通过被试滤清器⑧，并控制泵⑥的转速，将流量调节到要求的数值;

    c)记录差压计⑨指示的压差;

    d)在1 min后，从取样管⑩中取出300 ml，的油样;

    e)在2 min, 4 min及以后每隔4 min从量孔@取出300 m工_已经过滤的油样，并记录压差。此时应降

低搅拌器的转速，以防止搅进空气;

    f)当压差达到70 kPa时，从量孔@及取样管⑨分别取出最后一个油样;

    9)关闭泵⑥及主油箱@底部的旋塞④;
    h)如试验过程中，主油箱@的杂质油用尽，打开副油箱 @底部的旋塞①，同时关闭主油箱@的旋塞

①，继续试验。(应注意试验油面不得降得过低，以防止空气进人);

    f)应注意在试验过程中油流不得中断或发生变化;

    J)应注意在试验时滤清器不得受振动与冲击

4.4.15 试验油样中不可燃(无机)粒子质量的确定

4.4-3. 5. 1 每个油样应通过附录A的A. 4所规定的高效过滤装置(见A. 4.2的第2,3,4项)或它的等
                                                                                                                                          723
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效装置。过滤后用合适的溶剂，如分析级石油醚冲洗过滤介质、被截留的固体粒子和过滤夹具的壁面等，即

使微量的试验油也都要冲净(通常用150 200 mL的溶剂冲洗已足够)。

4.4.3.5.2 按4.4-3-5.3的规定焚烧过滤介质及称量其残留物，对过滤介质的灰分及无机杂质由于焚烧

而引起的变化予以修正。

4.4.3. 5. 3 灰化及称量程序

    a)用含有少量洗涤剂的水洗净增祸(见附录A的A.4.2);

    b)用夹钳将柑祸放人800士50 C的马弗炉中烘烤1h，然后用夹钳取出;

    c)将柑涡放人干燥器中冷却(至少1 h)，然后称量，准确至。. 1 mg;
    d)从过滤夹具上小心地取下过滤介质，保持水平以免不溶物损失;

    e)如使用滤膜，则将滤膜卷成圆柱状，拿住它的下端，放在柑祸上，用两个姆指和食指将它小心压成

“扁管”状;

    注:为防止滤膜开裂，可用一块浸有蒸馏水的海绵与滤膜接触，使滤膜沾湿.

    f)将过滤介质对折，再对折，直至能放人柑祸为止;

    9)将柑塌连同过滤介质一起放到热板上，使大部分可燃物质烧掉。注意避免柑祸内出现明火;

    h)当滤材全部烧尽后，将增祸放人温度为800150℃的马弗炉中烘烤2 h;

    i)取出增涡并放人干燥器中至少冷却1h，然后称量，准确到。1 mg;

    J)两次称量柑涡质量的差值即为不可燃(无机)物质的质量;

    k)试验结果应减去一张未使用过的过滤介质的灰分质量，加以修正。

4.4-3. 5.4 过滤效率的计算

    过滤效率根据滤清器前、后所取油样中无机杂质的含量来计算。滤清器前的无机杂质含量均按试验开

始和终止时两次油样中杂质含量的平均值计算;滤清器后的按每次油样的实测值。

    过滤效率由下式计算:

                    q(%，一鉴件X100········，····························⋯⋯(‘，
式中:"t,— 试验开始和终止时两次油样中有机杂质含量的平均值，9

      n1, 滤清器后每次取样中有机杂质含量的实测值，g

    本公式对浸水和未浸水的滤芯试验均适用。

4.4-4 确定水对滤芯影响的试验(选用)

    将未使用过的滤芯在试验油中浸泡10 min，取出滴净约10 min。然后在水中浸泡30 min，取出后滴净

约10 min，再装到试验台上。按 4.4. 3规定的试验程序进行过滤效率和寿命试验。

4.4.5 试验报告

4.4.5.1 试验结 果的表达

4.4.5.1.， 过滤效率

              取 样 时 间

    2 .,in (开始)

      4 nun

      8 mm

      12 mm

过滤效率0,% 压差Jp, kPs

以后每隔4 min取样一次

直至压差达到70 kPa

4.4.5.1.2 滤清器寿命

    a)以时间表示:

    — 当阻塞试验的滤清器压差达70 kPa时，测定时间t�mm,
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— 校正时间

  _，vo
乙2一‘’讯 ’ulll ”””“’‘”””””””’‘”’“““”‘.”‘’“lZ1

式中:Va— 阻塞标准滤纸633/9的标准容积((20 mI);

      V,— 用本批试验杂质阻塞标准滤纸633/9的容积,m工。

b)以阻塞容积表示:

— 当阻塞试验的滤清器压差达到70 kPa时，测定容积V, >L;

— 校正容 积

八
口

L从
-叭

 
 
V 

 
-一

 
 
V

4.4.5.1.3 图表

    表示滤清器过滤效率、压差和阻塞时间的关系曲线图见附录B(补充件)

4.4. 5.2 试验报告中应包括的内容

    a)滤清器制造厂及型号;

    b)被试滤清器的简要说明:新的还是用过的，如系用过的，还要说明大致使用的时间，h;

    c)额定流量及试验流量，L/h;

    d)试验油或配方;

      e)在试验温度下试验油的粘度，mm'/s;

      约试验油的温度，C;

    9)浓缩有机杂质油(见3.2.1),
    — 供应者;

      — 批 号;

    — 阻塞标准滤纸633/6的杂质油容积V6.mm';

    — 阻塞标准滤纸633/9的杂质油容积V" mm,;

    — 阻塞比Vs/V,;

    h)无机杂质(见 3-2.2);

    — 供应者 ;

    — 等 级;

    — 批号 ;

    — 50%平均粒度，Iamo

4.5 分离水效率试验

    本试验用以确定滤清器从油水混合液中分离水的能力。本试验只适用于要求具有分离水结构的新、旧

滤清器。

4.5.1 试验设备

    见附录A的A.5.1及附录C(补充件)

    注:主泵⑧，按附录c规定 ，只能用于流量为 50 L/h以下的滤清器，50 L/h以上的滤清器则需并联使用两个或两个以

        上的油泵 。

    试验油的温度为23士5 'C.

    本试验应使用无抗烟添加剂及无不溶解水的普通柴油。

4.5-1.1 柴油适合性试验

    在100 ml的量筒中注人80 mL的柴油，再加20 mI_的蒸馏水，塞住量筒并摇晃2 min,然后将量筒

放稳，观察油水分离。

    合用的柴油须在2 min后油水基本上全部分离,5 min后全部分离

    注:反复进行分离水试验的柴油可能已被污染，从而不能达到上述试验的要求，须更换
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4.5.2 其它设备、仪表、器具

    见附录A中的A.5.2,

4.5. 3 试验 程序

4.5-3.1 试验台的准备与设备校正

    a)所有设备必须清洁不沾水，必要时更换吸附滤清器@的滤芯;

    b)往油箱①中注人无不溶解水的柴油，打开阀⑩并检查旋塞⑩是否关闭 启动主泵⑧调节阀@使通

过泵的流量为50 L/h';

    c)如使用再循环系统，允许集油箱@部分存油后再泵回油箱①。开动输送泵@，冲洗凝聚器⑩和吸附

滤清器@，调节阀④使主流量平衡;

    d)用蒸馏水或非离子水注人水箱③，打开阀⑥，调节流量至1 I./h'。此时试验油中水的含量约为

2环，同时水将因主泵⑧的作用而分散。必须保持水箱③中的水适当恒定，否则就要经常调节阀⑥。因此，

推荐装置水面稳定器④;

    e)关闭阀⑥，切断供水。

    注:本试脸过程中应将盗流阀锁死.

4.5-3.2 分离水效率试验

    a)将被试滤清器⑩装人系统中。打开阀⑩和⑩以及旋塞⑩，向滤清器灌油并排除气阻。然后调节阀⑩

和⑩，把流量调到被试滤清器的额定流量或其它需要的流量，同时调节旁通阀@，使通过主泵⑧的流量为

50士5 L/h(不管被试滤清器的额定流量如何，必须保证通过主泵⑧的流量为该值不变，这是为了保持水

滴大小处于标准状态)。注意应保持测压管⑩中的水面稳定;

    b)打开阀⑥，将流量调节到1士。.02 L/h'。此时通过被试滤清器试验油中的含水量大致为2%，记录

差压装置⑩中的压差;

    c)试验连续进行60 min，开始试验后每隔5 min在阀⑩出口处取样100 ml。在试验过程中，水将被

滤清器集中到积水杯中。每当积水杯中的水满到50%时，就应将水放出，但取样时切勿放水。如果积水杯

不透明，则按100%分离水的效率和积水杯的容积来计算放水的时间间隔。在最后一次取样时，再次记录

差压测量装置⑩的压差;

    d)按附录c的C-2规定的方法分析油样中不溶解水的含量。

4. 5.4 试验报告

4.5-4.1 试验结果的表达

    a)如附录c中的图表形式;

    b)平均不溶解水的含量，mg/L;

    c)被试滤清器的原始压差，kPa或Pa;

    d)被试滤清器的最终压差，kPa或Pa,

4.5.4.2 试验报告还应包括的内容

    a)滤清器的制造厂及型号;

    b)滤清器的简要说明:是新的还是用过的，如系用过的，还应注明大致使用的时间，h;

    。)额定流量及试验流量，l./h;

    d)试验油或配方;

    e)试验油的温度，C。

4.6 滤芯 耐破压差试 验

    本试验的目的是测定滤芯发生结构损坏时的压差，以确定滤芯的抗破坏能力 本试验在气泡试验后进

行

，如采用 2个或2个以上的主泵⑧，该值应乘以泵数
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4.6.1 试验设备

    见附录A的A.6.1,

    试验油的温度23-;o C,

    本试验采用HQ-6, HQ-10或HQ-15(GB 485-1981)作为试验油。

4.6. 2 其它设备、仪表和器具

    见附录A的A. 6. 2,

4.6.3 试验程序

    用研碎的松香树脂((P. V. resin)做试验杂质，其粒度分布应为:

    100%通过20目筛孔(850 Fan);

    85肠通过80目筛孔(180 pm) ;

    50%通过200目筛孔(75 pm),

    按每升试验油含100 g杂质制备浓缩杂质油。

    将51，试验油注人油箱。然后开动泵，调整流量至被试滤清器的额定流量。开动搅拌器，每隔5 min加

人油箱25 ml浓缩杂质油。

    绘制压差一时间曲线。如压差下降或压差增加速度明显降低，则表明滤芯已破损。试验持续至压差达

到 300 kPa为止。

4.6.4 确定水对滤芯影响的试验(选用)

    将未使用过的滤芯在试验油中浸泡10 min，取出滴净约10 min。然后在水中浸泡30 min，取出后滴净

约10 min，再装到试验台上。按4. 6.3规定的程序进行滤芯耐破压差试验

4-6.5 试验报告

    试验报告至少包括下列内容

    a)滤芯破损时的压差，kPa;

    b)达到压差 300 kPa的时间 ，min;

    c)被试滤清器的简要说明:是新的还是用过的，如系用过的，还应说明大致的使用时间，h;

    d)额定流量，L/h;

    e)滤清器的制造厂及型号。

4.了 滤清器总成耐破压力试验

    本试验的目的是测定滤清器总成承受内压力的能力

4.7.1 试验设备

    试验室用手动液压泵和被试滤清器适当的接头或连接板。

    压力表，量程0-1 500 kPa,

    试验油，其性能指示见附录D，为了便于肉眼观测漏油情况，应加人适量的染色剂

    试验油的温度，23士5 C,

4. 7.2 试验程序

    a)将被试滤清器装在适当的接头或连接板上，用推荐的扭转力矩拧紧滤清器总成(旋装式)或拉紧螺

栓 (可换滤 芯式 );

    b)将手动液压泵的出口与滤清器进油管或接头相连，并保证滤清器出油口敞开;

    c)滤清器的安装位置应使出油口在滤清器的最高点处;

    d)启动油泵让试验油进人滤清器，直到滤清器出口处向外溢油，让系统中空气排尽;

    e)用螺塞堵住滤清器出口，擦净油迹;

    f)将滤清器内压力提高到100 kPa，保持30 s，检查滤清器有无渗漏和其它异常现象;

    B)打开油泵泄压阀，使油压降到零，30 s后检查有无永久变形或其它缺陷。用手转动外罩，检查并确
认在该压力下未发生松动;外罩结合处未发生相对位移;
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    h)关闭泄压阀，重复上述程序，每次压力增加 100 kPa;

    i)持续试验到最终破损(即破裂或漏泄)，或压力达到1 000 kPa为止。

4.7.3 试验报告

    试验报告至少包括下列内容:

    a)被试滤清器破损时的压力，kPa或压力到达1 000 kPa滤清器仍不损坏;

    b)破损的形式和位置;

    c)拧紧滤清器总成(旋装式)或拉紧螺栓(可换滤芯式)所施加的扭转力矩;

    d)滤清器的制造厂和型号;

    e)滤清器的额定流量，工./h;

    f)滤清器的简要说明 是新的还是使用过的，如系使用过的，还要说明大致使用的时间，h,

4.8 脉冲压力疲劳试验

    本试验的目的是测定滤清器总成在脉冲压力下的机械强度。这种状况经常发生在柴油机启动和停车

时 。

4.8. 1 试验设备

    见附录A的A.7,

    脉冲装置如图All所示。用合适的接头将被试滤清器接人试验系统，即能产生符合4.8.4所要求的

压力波形 。

    只要压力波符合要求，允许采用其它形式的试验台。

    适当的扭力扳手及油管接头

    试验油的性能要求见附录D。试验油应带有适当颜色以便目测漏泄情况。试验油的温度为23士5〔、。

4.8.2 试验程序

    a)将滤清器装上合适的接头，用推荐的扭转力矩拧紧;

    b)将接头与脉冲试验装置的管路系统连接;

    c)将进油压力控制阀④全开，然后操纵电磁阀开关，启动油泵并运转试验台，待系统中空气排尽后关

闭电磁阀 ;

    d)调节压力控制阀①待达到所要求的最高试验压力后，接通电磁阀以获得4.8. 4所要求的压力波

形。为防止滤清器过载，在电磁阀关闭期间，必要时可做进一步调节;

    e)将计数器拨到零位;

    幻打开冷却系统的进水和回水阀，调节水的流量以控制油箱①中的油温(不超过30 C )。用温度自动

控制装置控制试验，当油箱①中的油温超过30℃时，试验自动停止;

    g)在试验台运转过程中，经常观测滤清器有无损坏迹象，直至发生损坏或达到要求的脉冲次数为止;

    h)停止试验后，将阀①完全打开并切断泵及电磁阀控制开关;

    i)检查并记录拧紧力矩(按拧紧方向转动);

    J)卸下滤清器，使油流干。观测滤清器，确定破损点及损坏形式。

4.8. 3 试验报告

    试验报告至少应包括一「列内容:

    a)被试滤清器的损坏形式及位置;

    b)损坏前的循环次数或完成的循环次数;

    c)试验开始时和终了时滤清器的拧紧力矩(见4.8. 2的a和i);

    d)试验压力，kPa;

    e)滤清器的制造厂及型号;

    f)滤清器的额定流量，工//h;

    9)滤清器的简要说明:是新的还是使用过的，如属后者，还要说明大致使用的时间，h

    728
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8.4 脉冲压力波形要求

  见 下图。

瓮

                                      脉冲压力波波形图

4-9 振动疲 劳试验

    本试验的目的是确定滤清器在正常使用条件下的抗振能力。

    振动疲劳试验的参数，取决于滤清器在车上的用途及其安装位置，应由柴油机制造厂和滤清器制造)

协商确定。
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  附 录 A

试 验 设 备

    (补充件)

新滤清器清洁度试验(见4.1)

1 试 验台

见 图 Al,

月
.
.

月
..

A

A

1一试验油箱，容量不小于10 L，带翻边盖. 2-吸油管; 3-输油泵，只允许用柱塞泵或膜片泵，

当压差在 20 kPa时泵的流量应该大致为被试滤清器额定流量的2倍; 4一电动机卜 5-软管;

6一被试滤清器; 7-测量装置; 8一压力表，量程 。至 150 kPa(表压); 9一回油管;10- 流量

计，能满足常用试验流景 11一通气孔。

图A1 新滤清器清洁度试验的试验台示意图
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进 口

出口

聚酸胺尼龙丝筛 平

纹或斜纹编 织，网孔

宽28t- ，尼龙丝直

径中25士1p,筛网通

孔面积 占 28

此图仅是一个例子，

但对筛网规定的尺寸

及规格应予严格遵守 。

                      图A2 新滤清器清洁度试验的测量装置(见图A1的⑦)

A1.2 其它设备、仪表、器具

    干燥箱 ;

    分析天平，准确度士。.1 mg;

    瓷碟，带盖，2个;

    镊子 ;

    软 毛刷;

    挤压式冲洗瓶，容量 100 m工，装石油醚冲洗用;

    滤纸

气泡试 验(见 4.2)

  试验 台

见图 A3o

n
/
‘

n
乙

A

A
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州氏
0
0
1
+
00
门
1

1一通压缩空气的管接头，进去的空气必须干燥; 2-金属连接管，公称内径似一6 mm;  3-

旋塞;4一针阀(固定节流阀);5-稳压装置，可调式;6一压力计，必须能满足测量要求;
  7一软管，公称内径帆 -̂6 mm;    8一试验油箱 容量不小于 20 1; 9一被试滤芯; 10一旋

转轴;11一可旋转的接头; 12-驱动滤芯旋转的装置; 13一气泡收集罩，容量约 1工，带有

刻度，读数准确到1 cm'

图A3 气泡试验的试验台示意图

A2.2 其它设备 、仪表 、器具

    秒表 。

A3 新滤清器压差试验(见4-3)

Al 1 试验台

      见图 A4e
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1---试验油箱，容量不小于107; z一试验油箱盖，上有通气孔; 3一吸油管; 4一变速电机及泵，

在常用压力下能无脉冲地输出公称流量; 5-耐压管; 6一合适的流量计; 7-被试池清器;

8一压力表，量程0̂-150 kPa;  9-滤清器连接管。内径d与滤清器相应的进出口孔径相同，直管

长度如图所示; 10-控制何; 11一回抽管; 12一旁通阔; 13-旁通管; 1‘一差压计 量程适

当; 15-温度计

                            图A4 新滤清器压差试验的试验台示意图

A3.2 其它设备、仪表、器具

    秒表 。

A4 过滤效率及寿命试验(见4.4)

A4.T 试验台

    见 图 Aye
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0--------------------16-------------------------

(b

la一主油箱带试验油(内表面光洁的圆形箱，容量不小于50工，内径约 380 mm，底部为90夹角的圆锥

体，出油口位于中心，带翻边盖);lb一备用油箱带试验油(油箱结构同@);2-搅拌器，转速约20C
r/min，位置尽可能接近底部.详见图A6(搅拌器的效率至少要和详图所示的有同等效率才能使用);

3---管道，内径不小于争12 mm;  4一旋塞，开/关直通型; 5一软管，内径不小于$12 mm;  6-泵总成，

双螺杆式，用无级变速控制，管子的公称内移 mm，材料为氯丁橡胶; 7-管道，内径不小于争12 mm;

8一被试滤清器; 9一差压计，量程 0̂ 70 kPa;   1。一测压管(带刻度的玻璃管与量孔⑩配合检查流

量);1:一量孔(和测压管配合使用);12一集油箱，容量不小于50 L(油箱结构同@ 但无盖。;

13-滤清器连接管，内径d与滤清器的进、出口孔径相同，在图AS (a)和图A5(b)规定的长度内为直管;

  14一取样管 金属制，公称内径$6 mm;  15-膜片式高效滤清器(见图A7);   16一一端为两个通道

的软管，内径不小于$12 mm;  17一高效清理滤清器; 18-泵，流量须与⑩匹配; 19-_通旋塞;

20一管子或软管 内径不小于争12 mm ;  21一泄压阀。

                    图A5 过滤效率和寿命试验的试验台示意图
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0100

0- 150

          图A6 搅拌器主要结构参数图 图A7 膜片式高效滤清器

                  (见图A5的②) (见图A5 (a)和(b)的@)

A4.2 其它设备、仪表、器具

    分析天平，准确度士。. 1 mg;
    真空泵，真空度85 kPa;
    高效过滤装置:圆片滤纸的支承及其夹紧装置(见图A8);

    圆片滤纸或滤膜，平均孔径在。.4̂1.1 txm之间;$140 mm(见图A8);

    干燥烘箱，能控制温度在13。士20 'C;
    马弗炉，能控制温度在 800士50 .C ;

    热板，能控制温度在 500℃左右;

    增涡、陶瓷或用石英制造，直径小40 mm左右，深36 mm;

    秒表 ;

    带盖瓷碟，直径$65 mm,贮存使用过的滤纸;

    玻玻烧坏，容量为400 m工;
    玻璃量筒，容量为2工;

    钳子 ，取}R祸用 。
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0127

srnrn

6个夹紧姗栓

日片恤纸似aomm

接地

橡皮塞(尺寸与挠瓶配)

排水抽

图 八8 高效过滤装置的结构示意图

A5 分离水 效率试 验(见 4. 5

A5门 试验台

      见图 Ag
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            1一油箱带试验油，容量不小于50 L; 2-流量计，量程0̂-200 L/h;   3一水箱带蒸馏水，容量不

          小于1工; 4一水平面稳定器，容量不小于4工(任选); 5一流量计，量程0-4工/h; 6-阀，可调

          式; 7一主管道，内径不小于小12 mm;  8一主泵，膜片式，能稳定产生大小均匀分布的水滴(详见

          附录C的C.1);  9一电动机; 10一取样阀，开/关直通型，装在距泵⑧的出口管径d的8倍处，取

          样阀出口处的管子内径为拟.2.m,管子长6. 5 mm;   11-阀，可调式; 12一旁通管，内径不小于

          似2 mm;  13-旋塞，开/关直通式; 14--滤清器连接管，内径d与滤清器相应的进、出口孔径相

          同，在图10中注明的长度内必须是直管; 15一被试滤清器; 16-差压测量装置，量程 0-300

          mm;     17-阀，可调式 18一带刻度的测压管，量程0-300 mm;  19-量孔或可调阀;20一集油

            箱，容量不小于 101.;   21一 输送泵，流量不小于 20。工/h(任选) 22’一愉油管.内径不小于

          $12 mm(任选); 23’一凝聚器，应能使不溶解水的含量减至300 mg/1以下(任选); 24一吸附

          滤清器，流量不小于2001,/h,能吸附经过凝聚后残余的不溶解水(任选); 25 一阀。可调式(任

            选 )

              *如果不采用“任选”的装置，图A9中的油箱①和集油箱⑩的容积均应改为不大于200 1。

                            图A9 分离水效率试验的试验台示意图

A5.2 其它设备、仪表、器具

    取样瓶，容量100 m工;

    超声波槽，频率3。一50 kHz;
    实验室离心机。能够产生1 500 g(地心引力场强度)的离心力场强度，读数能到管子容积的。.04写;

    亚甲蓝粉 ;

    表面活化剂 。即水深 液表面张力减小剂 ;

    丙酮 ;

    微 升注射器

A6 滤芯耐破压差试验(见4. 6 )

A6.1 试验 台
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试验台见图八lo,

              1一油箱带试验油。容量不小于 5 L; 2-泵机组、齿轮式，由无级变速电动机驱动 在表

              面 3o0 kPa时.供油量为200 L/h; 3-差压计，量程 。一300 kPa;  4一被试滤清器;

              5-流量计，量程 0̂-200 L/1,;                                     6-搅拌器; 7一管道，内径不小于"12 mm,

                            图AN 滤芯耐破压差试验的试验台示意图

n6.2 其它设备、仪表、器具

    玻璃容器，容量11;

    实验室搅拌器。

脉冲压力疲劳试验 (见 4-8)

  试 4 11台

见图All,

，
了

，
了

A

A
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1一试验油箱; 2一泵机组; 3一被试滤清器; 4一进油压力控制阀; s一电磁阀; s一压

力表; 7一电磁IM;  8-操作阀，操纵电磁阀⑤和⑦的程序定时器及计数器; 9一冷却管(热

交换器); 1。一温度自动控制装置; 11一金属管，内径中12 mm

                  图All 脉冲压力疲劳试验台示意图
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            附 录 s

过滤效率、压差和阻塞时间的关系

            (补充件)

滤清器过滤效率、压差和阻塞时间的关系见下图。

「厂「『日曰I-口曰口!口L巨巨口曰巨口口口二口
「「厂厂厂「[口口巨[口巨[巨口口[口口口巨口
曰门口门「曰巨口口口「门口口口口曰巨口口口口口
厂厂厂「厂厂厂『厂「厂厂厂厂厂厅「巨厂厂厂厂门
尸门厂曰厂「「口曰曰厂门口口巨「厂「「「曰「门
厂厂厂「厂厂[口日日厂[[[[巨厂[[[口巨口
尸「厂尸厂「[口曰口厂门仁口巨口尸口厂巨口巨曰
门「厂门厂「口口口日厂门口口口口厂口巨口口巨口
尸「厂口厂「「口「「厂门口口巨口「尸「「日匡[
口巨「口「「巨口口口巨口口口C口口口巨巨口[口

2 d 时间 t.wn

滤清器 的过滤效率 、压差和阻塞时间的曲线图
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        附 录 c

分离水效率试验补充细则

        (补充件)

C1 膜片泵

静压(无流动):34.5̂ 55.1 kPa(表压)

每行程最大排量:8.5 cm,

向上最大位移:2. 72 mm

向下最大位移:2.84 mm

在凸轮转速1 500 r/min时，通过$3 mm量孔的试验油流量不小于901./h

阀孔直径(2个):小10 mm

膜片有效直径:小60 mm

试验时凸轮轴转速:1 425士25 r/min

C2 不溶解水含最的测定方法

C2门 试验油的每一试样须经 30至50 kHz的超声波分散约5 min,然后用手摇数次

C2.2 将试样加人清洁的离心试管内。

C2. 3 加人少量亚甲蓝粉末，直到使水显示颜色为止

C2. 4 用一微升注射器，将约1 m1可溶于水的表面活化剂注人管内，用超声波分散5 min(这样可除去附

着在离心管壁上的水分)。

C2. 5 以大约1 500 g(g为地心引力场强度)的离心力场强度将管子在离心机上转10 min,
C2. 6 将管子从离心机_r.卸下，由毛细管刻度读出蓝色部分的容积。减去1 MI以补偿表面活化剂(为了

澄清试管内的溶液.使易于读数，倒出管内大部分液体，重新注以丙酮;用细铁丝搅动毛细管内溶液，在离

心机卜反转sruin),

C3 经 过滤清器 分离的油中不溶解水含量的表示方法

见 下 图 。

水含t

mg/L

    60

时间，.m

表示滤清器分离的油液中不溶解水含量的曲线图
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      附 录 D

瀚油滤清器试验用油

      (补充件)

D1 试验用油的性能

运动粘度:4̂-6 mm丫、，在环温度10̂ 40 C (GB 265-1983)《石油产品运动粘度测定法》)

15 Z;时的密度:0. 816̂-0. 850 g/ml,(GB 1884-1980《石油和液体石油产品密度测定法》)。
闪点:99̂-127 C (GB 267-1977《石油产品闪点与燃点测定法(开口杯法)》)

凝点:不高于一100C(GB 510-1977 (!石油产品凝点测定法》)。

添加 剂 :无 。

含硫量:不大于0.2写(重量)(GB 388-1964石油产品含硫量测定法(氧弹法)》)。

℃

C

馏程:初馏点

      50%馏点

      终馏点

252275
320 ℃}(··255-1977《二产··程一

    试验用油不得含有其浓度足以使正常皮肤发生刺痒的其它成份。

D2 试验用油的典型粘温曲线

    见下 图。

芝
飞
母
翻
探
协
烟

厄
架
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澳
翻
筑

蔫 匡
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曰曰曰巨 竺;二二曰曰曰曰曰曰曰曰曰曰曰日曰自目自

舀巴口 巴豆三崖昌皇妻三云 三昌艺 崖
巨 目巨:写二定

巨目巨巨巨目巨目目巨巨巨巨f-圈巨目目目巨巨巨
目目巨巨目目巨目目巨巨巨目目目月目巨目巨目目
【二二〔二仁二〔二【二二〔二巨 [ 口 巨 [ 口 口 口 口 泣 口「 口口 二口
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口口口巨国巨匡口口巨巨巨口口口口口匡口巨口口

目目目目目目巨巨巨巨巨目目 目乒目巨目 巨
目目目目目目巨巨巨巨巨目目目目目目目目巨目目
目目目巨目目巨巨巨巨巨巨目目目目目目巨巨巨目
日日日日日日日日日日日日日日日日日日日任日日
〔二1二:〔二口 口 口 口 口 口 巨 [ 口 口 口 口口 口 口口 [〔口

斗

一!5一10-5  0  5  10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 80    70   80   90  100

组度，℃

试验用油的典型粘温 曲线 图
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      附 录 E

浓缩有机杂质油的配制

      (补 充件 )

E1所有用于配制的器具均应用洗涤剂溶液彻底清洗，再用清水冲净，并烘干。
E2 将一个装有炭黑粉末的250 ml烧杯放人120士2℃的烘箱中保温16h。取出烧杯放在干燥器中冷

却。用醋酸纤维滤膜过滤约2L的试验油，量出其中的1 980 ml，放人容量为3工一的烧杯中，再加人220

mL无灰清净分散涤加剂。用一个实验室搅拌器搅拌混合液，转速约250 r/min,搅拌1 1,

E3称量22士。.1g干燥碳黑放在烧杯中，然后仔细移人研钵，用挤压式冲洗器吸取若干油/添加剂混合

液洗净烧杯。用研棒和研钵仔细将碳黑和逐渐加人的油/添加剂混合液研成“浆状”。在配制过程中可将研

钵上部已调制均匀的一部分“混合浆’，倒人一个3工的烧杯内。再往研钵中加油/添加剂混合液，继续调制，

直至碳黑、油/添加剂混合液成为均匀的“混合浆”。然后将它倒人烧杯，并用剩余的油/添加剂馄合液洗净

研棒和研钵，也一起倒人烧杯(这一“制浆’.过程约需1.5 h),

E4 用试验室搅拌器将烧杯中的“混合浆”彻底搅拌约1 h,搅拌器的转速为250 r/min。将混合浆倒人一

个装有钢球的球磨瓷罐中，封闭后以50 r/min的转速绕滚筒轴心作水平旋转24 h.

    瓷罐内径约175 mm，深200 mm,钢球的数量及直径为:小13 mm的162个，小19 mm的60个;$25 mm

的 26个 。

E5 球磨完成后，从滚筒上取下瓷罐，将罐内的“混合浆”移人一个清洁的容量为3L的烧杯中，沥干瓷

罐，并用玻璃棒不停地搅拌。

E6 快速量好200 ml-"混合浆”倒人一个清洁的容量为3L烧杯，用滤过的试验油冲洗量筒，一起倒人烧

杯并使“混合浆’，稀释至总容积21-1成为悬浊液。用转速为250 r/min的实验室搅拌器搅拌1 h,然后用两

个等级的标准滤纸进行阻塞试验，每一等级的滤纸试验8张。悬浊液用流量为5 mL/min的泵供给。每种

滤纸的过滤面积为25 cm'。当压差达到70 kPa时，测量阻塞试验的滤纸滤过的悬浊液的容积。计算平均

阻塞容积的比值。如该值在3-v5之间，则此悬状液即为合格的浓缩有机杂质油。

    阻塞试验用的滤纸夹持装置见图El,
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4个姗柱

软木垫 ,1.5 mm厚

撼纸

此”““‘“‘’一孔’\
声50.7 (24)

                              图E1 阻塞试验用的滤纸夹持装置图

E7 当换用一组新的标准滤纸时，必须按E. 6规定对新、旧两种滤纸进行相关性试验。因为致密标准滤纸

的阻塞容积是用于样正滤清器寿命试验结果的，这种相关性试验能使无论何时取得的滤清器寿命试验结

    744
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果具有可比性。

    则新的标准容 积 v v(见 4.4. 5.2-2)可由下列公式求得 :

V。一Vo是
式中 :Vo— 老的标准容积 ;

      V — 老的致 密标准滤纸的阻塞容积 ;

      V,.— 新的致密标准滤纸的阻塞容积。

    两种标准滤纸的阻塞容积的测定必面平行进行，即在同一时间用同一杂质。由于阻塞时间不同，对每

种标准滤纸可以用单独的泵进行试验。不过，用一个泵两根软管连接较为方便，每一分支流量应略大于5

m工一/mill。此外还需采用旁通装置，使通过滤纸的流量可以单独控制。

    测量时只允许有微小的压力波动，须采用小孔径软管和高速泵。阻塞压力应取压力波的最大值。但试

验快结束时，压差迅速增加情况与通常滤清器阻塞状况相似，因此压力波对达到阻塞压力的时间影响是不

大的。

E8 无机杂质粒度分布:

    见下表和 图 EZ。

                                                规 格 界 限

                            } 百 分 率 %
粒 度 “m

最小

  1.0

  5.2

30
钊
50
60
70
80
19.10.:
11.0

                  16.0

                  40.0

                  65.0

                  88.0

                  96. 5

                  98 5

50%名义粒度为6. 9士0.5 +n,

最大

  1. 5

  6. 5

16.5

40. 0

64. 7

88.5

97.3

98.9

门门曰 叮 叮
I/
踌7017门

巨 巨陌}
匡
I/厅 尸/，扩

厅 /口
V团
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巨 巨r/I
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/

口

 
 
卯

即

哥
电
恤
暇
峨

图E2 无机杂质的粒度分布图
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                    附 录 F

浓缩有机杂质油中不溶于石油醚的物质的测定

                  (补充件)

F1 范围

本附 录规定 了浓 缩有机杂质油 中不溶解于石油醚 的物质 含量 的测定方法 。

F2 原理

将试验样品通过直径小50 mm或小60 mm的醋酸纤维滤膜，滤膜的孔径为0. 22 Wme

试 验设备

不溶 于石油 醚物质含量的测定装置(见下 图)

勺
J

竹
口

F

F

            1一玻璃过滤漏斗; 2一试样滤膜及控制滤膜，直径$50-00 mm;  3-弹簧夹; 4-静电接

            地端，以便导走静电荷; 5-聚氯乙稀(PVC)管，接真空泵; 6一容量适合的平底烧瓶; 7-

            瓶塞子; 8一多孔玻璃托板。

                            不溶于石油醚物质含量的测定装置示意图

F3.2 其它设备、仪器、器具

    实验室恒温烘箱，应能保持温度于105士2t: ;

    真空泵机组，电动机驱动，真空度不小于70 kPa;
    干燥器 ;

    瓷碟，放直径$60 mm的滤膜用;

    挤压式冲洗瓶，容量不小于500 ml;

    分析天平，准确度。.1 mg;

    746
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带容积刻度的烧瓶，容量25 mL;

石油醚，分析级，预先过滤，挥发区间40̂-60 C

FQ 试验程序

    a)用含有洗涤剂的温水清洗过滤漏斗和两个瓷碟，标上记号，待装试验样品; 一

    b)用清洁的钳子夹住过滤漏斗和瓷碟，用挤压式冲洗瓶喷射丙酮彻底冲洗;

    c)将过滤漏斗及瓷碟放人烘箱，在温度105士2 'C下至少烘1 h;

    d)从烘箱中取出过滤漏斗，放到干燥器中冷却，备用;

    e)从烘箱中取出瓷碟 放到干燥器中冷却，至少1 h;

    f)从干燥器中取出瓷碟，在每一碟中放一张醋酸纤维滤膜。重新放人烘箱中至少烘1 h;

    g)从烘箱中将瓷碟及滤膜取出，放人干燥器中至少冷却1h。再从干燥器中取出在大气中停放至少1
h，然后依次取出每个滤膜，称量，准确至。1 mg。记录下质量，并将滤膜放回碟中备用。这一程序必须严格

遵守.以保证高度的重复性;

    h)量50 m工一待分析的杂质油样品倒人一个带容积刻度的烧瓶。将500 ml石油醚注人挤压式冲洗

瓶 ;

    i)从干燥器中取出过滤漏斗，将预先称量好的校正用滤膜及过滤和滤膜样品放人过滤漏斗，校正用

滤膜应放在过滤用滤膜的下面，将过滤漏斗装配好(见图)，然后装在合适的平底烧瓶上，保证过滤漏斗良

好地接地，然后抽气，真空度为70 kPa;

    1)将浓缩有机杂质油倒在滤膜上并将挤压式冲洗瓶中约250 mL的石油醚冲洗杂质油(留出一部分

冲洗烧瓶);

    k)用石油醚冲洗过滤漏斗内壁，并继续冲洗滤膜，须将500 ml_的石油醚用完，保证滤膜上无油迹;

    I)拆开过滤漏斗，将带有石油醚不溶解物质的过滤滤膜及校正用滤膜放回原来的瓷碟 放人烘箱，在

105士2 C的温度下至少烘1 h;

    m)从烘箱中取出装两种滤膜的瓷碟，放人干燥器中至少1h;

    n)将带有石油醚不溶解物质的过滤滤膜的瓷碟从干燥器中取出，在空气中停放 1h，然后依次取出每

个滤膜称量，准确至。1 mg，记录下质量;

    0)不溶解物质的质量按下法确定:用校正用滤膜在滤清器前后发生的质量差校正过滤滤膜的质量

(如校正滤膜的质量增加，则加上差额;如减少则减去差额);

    P)以单位容积所含不溶物质量的百分数表达试验的结果。

附加说 明:

本标准由中华人民共和国机械工业部提出，由长春汽车研究所归口。

本标准由重庆重型汽车研究所负责起草。

本标准 主要起 草人 :林进修 。
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