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    本标准第6. 1.8,6.3. 1,6.3.2,6.3.3.2,6.3.4条为强制性条款，其余为推荐性条款。

    本标准与欧洲标准EN 817-1997《机械混合式水嘴通用技术规范》的一致性程度为非等效。除噪

声要求外，其余主要技术指标与EN 817相同。并增加了水嘴流量上限值的规定、水嘴冷热疲劳要求、

陶瓷片硬度要求，在节水和提高水嘴应用可靠性方面更趋于合理。

    本标准代替GB/T 18145-2000((陶瓷片密封水嘴》。

    本标准与GB/T 18145-2000相比，主要变化如下：

    — 修改水嘴扭力矩的规定。（原标准的6. 2. 3；本标准的6.1.6)

    — 水嘴外表面盐雾试验改为乙酸盐雾试验，可缩短试验时间，提高效率。（原标准的6.3.2；本标

        准的6.2.2)

    — 增加水嘴流量上限值，符合国家节水政策。（见6.3. 3. 3)

    — 修改附录D（规范性附录），对水嘴寿命试验方法进行了具体规定。（见附录D)

    本标准附录E给出了水嘴噪声等级及测试方法，供参考。

    本标准附录B、附录C、附录D是规范性附录。

    本标准附录A、附录E是资料性附录。

    本标准自实施之日起，QB/T 1334-98《水嘴通用技术条件》中“陶瓷片密封水嘴”部分作废。

    本标准由中国建筑材料工业协会提出。

    本标准由国家建筑材料工业建筑五金水暖产品质量监督检验测试中心和国家轻工业建筑五金质量

监督检测中心归口。

    本标准负责起草单位：北京市建筑五金水暖产品质量监督检验站。

    本标准起草单位：珠海市名实陶瓷阀有限公司、广东朝阳卫浴有限公司、北京市建筑五金科研实验

厂、福建中宇集团有限公司、福建省泉州申鹭达集团有限公司、福建辉煌水暖有限公司、广东省顺德市欧

莎卫浴有限公司、深圳成霖洁具股份有限公司、东陶机器（大连）有限公司。

    本标准主要起草人：王巍、肖瑞凤、史红卫、谢庆俊、叶国荣、李乔英、蔡建设、洪光明、王建业、

苏丽华、徐道润、郑艳。

    本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

    GB/T 18145-2000
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陶 瓷 片 密 封 水 嘴

范围

    本标准规定了陶瓷片密封水嘴（以下简称水嘴）的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、

包装、运输和贮存。

    本标准适用于安装在建筑物内的冷、热水供水管路上，公称压力不大于l. 0 MPa，介质温度不大于

90℃条件下的各类水嘴。

规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修订单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 1176 铸造铜合金技术条件（GB/T 1176-1987,neq ISO 1338:1997)

    GB/T 2828 逐批检查计数抽样程序及抽样表（适用于连续批的检查）

    GB/T 2829 周期检查计数抽样程序及抽样表（适用于生产过程稳定性的检查）

    GB/T 5593 电子元器件结构陶瓷材料

    GB/T 6461-1986 金属覆盖层 对底材为阴极的覆盖层腐蚀试验后的电镀试样的评级

    (sB/T 7306. 1-2000  55。密封管螺纹 第 1部分：圆柱内螺纹与圆锥外螺纹（eqv ISO 7-1:1994)

    GB/T 7306. 2-2000   55。密封管螺纹 第2部分：圆锥内螺纹与圆锥外螺纹（eqv ISO 7-1:1994)

    GB/T 7307-2001  55“非密封管螺纹（eqv ISO 228-1:1994)

    GB/T 10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验(GB/T 10125-1997,egv ISO 9227:1990)

    GB/T 17219 生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准

    HG/T 3091-2000 橡胶密封件给、排水管及污水管道用接口密封圈材料规范

    HG/T 3097-2000  110℃以下热水输送管橡胶密封圈材料规范

    JC 886 卫生设备用软管

术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

    单柄、双柄 single handle,double handle

    是指水嘴启闭控制手柄（手轮）的数量。单柄是指由一个手柄（手轮）控制冷、热水流量及温度；双柄

是指由二个手柄（手轮）控制冷、热水流量及温度。

3.2

    单控、双控 single pipeline control,double pipelines control

    是指水嘴控制供水管路的数量。单控是指控制一路供水；双控是指控制二路（冷、热）供水。

分类、代号及安装尺寸

分类及代号

  水嘴按启闭控制部件数量分为单柄和双柄两类，代号见表
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表 1

启闭控制部件数量

    代 号

单 柄

4.1.2 水嘴按控制供水管路的数量分为单控和双控两类，代号见表20

                                                表 2

供水管路数量

代 号

单 控 双 控

4.1.3 水嘴按用途分为七种，见表30

        用途

． 代号

4.2 标记

普通 面盆

  M

净身 淋浴 洗衣机

二二 【二口

本标准号

公称通径

用途

控制供水管路数量

启闭控制部件数量

标记示例

例：公称通径为15 mm的单柄双控面盆水嘴。

                                        DSM15-GB 18145- 2003

4.3

4.4

陶瓷片表面质量及分类参见附录A,

安装及规格尺寸见附录Bo

5 材料

5.1

5.2

5.3

5.4

产品所使用的所有与饮用水直接接触的材料，应符合GB/T 17219的规定。

铜件材质应符合GB/T 1176的规定，允许使用保证产品性能的其他材料制造。

陶瓷密封材质应符合GB/T 5593的规定。

橡胶应符合HG/T 3091-2000,HG/T 3097-2000的规定，塑料材质应符合本标准要求。

6 技术要求

6.1 加工与装配

6.1.1 铸件不得有缩孔、裂纹和气孔等缺陷，内腔所附有的芯砂应清除干净。

6.1.2 管螺纹精度应符合GB/T 7306.1-2000或GB/T 7306. 2-2000或GB/T 7307-2001的规定，

其中按GB/T 7307-2001的外螺纹应不低于B级精度。

6.1.3 螺纹表面不应有凹痕、断牙等明显缺陷，表面粗糙度Ra不大于3. 2 timo

6.1.4 塑料件表面不应有明显的填料斑、波纹、溢料、缩痕、翘曲和熔接痕。也不应有明显的擦伤、划

伤、修饰损伤和污垢。

6.1.5 冷热水标志应清晰，兰色（或C或冷字）表示冷水，红色（或H或热字）表示热水。双控水嘴冷水
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标志在右，热水标志在左。连接牢固。轮式手柄逆时针方向转动为开启，顺时针方向转动为关闭。

6.1.6 装配好的手柄应平稳，轻便、无卡阻。手柄与阀杆连接牢固，不得松动。单柄双控混合水嘴手柄

扭力矩应大于等于6 Nm士0. 6 Nm，在冷水、热水位置的开、关两个状态扭力矩应大于等于2.5 Nm士

0. 5 Nm；单柄单控和双柄双控水嘴手柄扭力矩应大于等于4 Nm士0. 5 Nm。试验后，任何部件应无可

见变形；阀芯密封、上密封、流量应达到6.3.2,6.3.3的要求。

6.1.7 陶瓷片硬度）1 000 HV5a

6.1.8 与水嘴配接的软管应符合JC 886的规定。

6.1.9 水嘴连接螺纹应能承受扭力矩为公称通径 DN 15：扭力矩 61 Nm；公称通径DN20：扭力矩

88 Nm。经扭力矩试验后，应无裂纹、损坏。

6.2 外观质f

6.2.1 水嘴外表面涂、镀层应结合良好，组织应细密，光滑均匀，色泽均匀，抛光外表面应光亮，不应有

起泡、烧焦、脱离、划伤等外观缺陷。

6.2.2 涂、镀层按GB/T 10125进行 24 h酸性盐雾试验后，达到GB/T 6461-1986标准中10级的

要求。

6.2.3 涂、镀层经附着力试验后，不允许出现起皮或脱落现象。附着力试验专用工具见附录Co

6.3 使用性能

6.3.1 水嘴阀体的强度性能应符合表4的规定。

                                                表 4

检测部位 出水口状态

用冷水进行试验

技术要求试验条件

压力／MPa 时间／/s

进水部位

（阀座下方）
打开 2. 5士0.05 60士 5 无变形、无渗漏

出水部位

（阀座上方）
关闭 0.4士0.02 60士 5 无渗漏

6.3.2 水嘴的密封性能应符合表 5的规定。

    按表5中规定，用冷水进行试验和用空气在水中进行试验是等效的。

                                                  表 5

检测部位
阀芯及转换

  开关位置
出水口状态

用冷水进行实验 用空气在水中进行试验

试验条件

技术要求

试验条件

技术要求压力／

M Pa

时间／

    s

压力／

M Pa

时间／

    s

连接件

用 1. 5Nm

  关闭

开 1.6士0.05 60士5

无渗漏

0.6士0.02 20士2

无气泡

  0.6士0.02

0.02士0.001

20士2

20士2
开

1.6士0.05

0.05士0.01

60士5

60土5
阀芯

0.2士0.01 20士2开 0.4上0.02 60士5冷、热水隔墙

0.2士0.01 20士2上密封 开 闭 0.4士0.02 60士5
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表5（续）

检测部位
阀芯及转换

开关位置
出水口状态

用冷水进行实验 用空气在水中进行试验

试验条件

技术要求

试验条件

技术要求压力／

MPa

时间／

    s

压力／

M Pa

时间／

    5

手动

转换

开关

转换开关

在淋浴位
浴盆位关闭

人工堵住淋

浴出水口

打开浴盆出

    水口

0.4士0.02 60士5
浴盆出水

口无渗漏
0.2士0.01 20士2

浴盆出水

口无气泡

转换开关

在浴盆位
淋浴位关闭

人工堵住浴

盆出水口

打开淋浴出

    水口

0.4土0.02 60士5
淋浴出水

口无渗漏
0.2士0.01 20土2

淋浴出水

口无气泡

自动

复位

转换

开关

转换开关

在浴盆位 1

淋浴位

关闭

两出水口

  打开

0.4士0.02

  （动压）

60士5
淋浴出水

口无渗漏

转换开关

在淋浴位2

浴盆位

关闭
60士5

浴盆出水

口无渗漏

转换开关

在淋浴位 3

浴盆位

关闭 0.05士0.01

  （动压）

60士5
浴盆出水

口无渗漏

转换开关

在浴盆位 4

淋浴位

关闭
60士5

淋浴出水

口无渗漏

6.3.3 流量

6.3.3. 1 在动态压力为0. 3 MPa士0. 02 MPa水压下，浴盆水嘴（不带附件）流量不小于0. 33 L/s，面

盆、洗涤等其他水嘴（不带附件）流量不小于0. 20 L/so

6.3.3.2 面盆、洗涤及厨房水嘴（带附件）在动态压力为0. 1 MPa士。. 01 MPa水压下，流量不大于

0. 15 L/so

6.3.4 水嘴寿命

6.3.4.1 单柄双控水嘴开关寿命试验达到7X10‘周期，单柄单控和双柄双控水嘴开关寿命试验达到

2 X 105次后，应符合6.3.2的要求。

6.3.4.2 转换开关寿命试验达到3X10‘次后，应符合6.3.2的要求。

6.3.4.3 旋转式出水管寿命试验达到8X10"次后，应符合6.3.2的要求。

6.3.4.4 水嘴经冷热疲劳试验后，应符合6.3.2的要求。

7 试验方法

7. 1 加工与装配

7.1.1 尺寸用最小读数值为0. 02 mm的游标卡尺测量。

7.1.2 表面质量缺陷用目测检查。目测的距离为500 mm，照度不低于 300 lx，不得借助任何放大

仪器。

7. 1.3 螺纹精度用测定该精度等级的螺纹量规测定。

7. 1.4 表面粗糙度参照“表面粗糙度标准块”比较检查。

7. 1.5 动作质量在产品组装后凭手感检查。控制力矩用弹簧测力计或扭力扳手测定。扭力矩试验在
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室温下进行，试验过程中水嘴按正常使用状态安装在供水管路上，但不供水。关闭状态下，在手柄的末

端沿温度调节方向逐渐施加6 Nm士0. 6 Nm(4 Nm士0. 5 Nm）的力矩，并保持 5 min。在冷水、热水位

置的开、关两个状态下，在手柄末端沿开启、关闭方向逐渐施加2. 5 Nm土0. 5 Nm的力矩，并保持

5 min。此试验用的水嘴不再用于寿命试验。

7.1.6 硬度用维氏硬度计进行测量。

7.1.7 螺纹扭力矩试验用扭力扳手进行。

7.2 外观质f

7.2.1 外表面质量采用目测。

7.2.2 按照GB/T 10125标准规定进行乙酸盐雾试验。试验结束后，用水冲净试件，用肉眼在大约

300 mm的距离，对表面进行检查，不允许借助任何放大仪器。

7.2.3 用专用硬质合金刀具进行附着力试验，在水嘴表面划一个大约 15 mm X 15 mm的网格，划痕

时，手与表面平行，痕迹相隔大约3 mm，深度应完全切开镀层。在 3处不同部位重复试验，应符合

6. 2. 3的要求。涂层的附着力试验按GB/T 9286的规定进行。

7.3 使用性能

7.3.1 水嘴阀体的强度性能

7.3.1.1 进水部位（阀座下方）强度性能

    将水嘴按使用状态安装在测试设备上。关闭阀芯，从进水口引入规定的压力值，在规定的保压时间

内，检查阀体应无变形和渗漏。

7.3.1.2 出水部位（阀座上方）强度性能

    将水嘴按使用状态安装在测试设备上。打开阀芯，堵住出水口，从进水口引人规定的压力值，在规

定的保压时间内，检查阀体应无渗漏。

7.3.2 水嘴的密封性能

7.3.2.1 阀芯密封性能

    将水嘴按使用状态安装在测试设备上。关闭阀芯，从进水口引人规定的压力值，在规定的保压时间

内，检查出水口应无渗漏。

7.3.2.2 冷、热水隔墙密封性能

    将水嘴的一个进水口连接在测试设备上，关闭阀芯，引入规定的压力值，在规定的保压时间内，检查

另一进水口应无渗漏。另一进水口要重复试验。

7.3.2.3 上密封性能

    将水嘴按使用状态安装在测试设备上。打开阀芯，堵住出水口，从进水口引人规定的压力值，在规

定的保压时间内，检查水嘴各连接处应无渗漏。

7.3.2.4 手动转换开关密封性能

    将水嘴按使用状态安装在测试设备上。打开阀芯，将转换开关置于浴盆位，堵住浴盆出水口，从进

水口引人规定的压力值，在规定的保压时间内，检查淋浴出水口应无渗漏。

    按上述方法进行淋浴位的试验。

7.3.2.5 自动复位转换开关密封性能

    将水嘴按使用状态安装在测试设备上。淋浴出水口安装 0. 25 L/s的液阻，打开阀芯，将转换开关

置于浴盆位，进水口引人规定的压力值，在规定的保压时间内，检查淋浴出水口应无渗漏。

    按上述方法进行淋浴位的试验。

    转换开关继续在淋浴位，减小动压至0. 05 MPa，检查转换开关有无移动，保压规定时间后检查浴盆

出水口有无渗漏。停止水流，转换开关自动复位在浴盆位。再次将动压升至0. 05 MPa，检查淋浴出水

口有无渗漏。
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7.3.3 流f

    水嘴按使用状态连接在供水管路上，手柄开启到最大位置，进水口引入规定的压力值。

7.3.3.1 单柄双控水嘴检测流量时，在冷水端将手柄开启到最大位置，再从冷水端转动手柄到热水端

最大位置，取其流量最小值。

7.3.3.2 双柄双控水嘴检测流量时，分别将手柄开启到冷、热水最大位置，取两个流量的最小值。

7.3.3.3 单柄单控水嘴检测流量时，将手柄开启到最大位置，取其流量值。

7.3.4 水嘴寿命

7.3.4.1 水嘴冷热疲劳试验

7.3.4.1.1 将水嘴首先置于一20℃士20C环境12 h后，迅速放人95℃士2℃环境12 h，以上24 h为一

循环，连续循环3次后，进行7.3.4. 1.2试验。

7.3.4.1.2 完成7.3.4.1.1试验后，将水嘴交替浸人80℃士5℃热水和室温水中各40 s，连续进行450

个周期 。

7.3.4.2 开关寿命试验见附录D,

7.3.4.3 旋转式出水管的寿命试验见附录D,

7.3.4.4 转换开关寿命试验见附录D,

8 检验规则

8.1 检验分类

    产品检验分出厂检验和型式检验。

8.2 出厂检验

8.2.1 检验项目

    出厂检验的项目包括6.1,6.2.1,6.3.2,6.3.30

8.2.2 组批与抽样原则

8.2.2.1 对出厂检验项目中的6. 2. 1,6. 3. 2进行逐个检查。

8.2.2.2 对出厂检验项目中的6. 1,6. 3. 3按GBJT 2828的规定进行，采用特殊检查水平5-2，正常检

查一次抽样方案。

8.2.3 判定规则

    出厂检验的项目、不合格类别、合格质量水平（AQL）按表6的规定。

                                                表 6

不合格类别 检验项目 章条 AQL

    流量

加工与装配

6.3.3

8.3 型式检验

8.3.1 检验项目

    型式检验包括本标准第6章技术要求的全部项目。

8.3.2 检验条件

    a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

    b) 当正常生产的产品在设计、工艺、生产设备、管理等方面有较大改变而可能影响产品的性

          能时；

    c) 正常情况下，每年至少进行1次；

    d) 不生产的产品恢复生产时；

    e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
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    f) 国家质量监督检验机构提出进行型式检验的要求时。

8.3.3 组批与抽样原则

    以同品种、同等级的产品每200.1 000件为一批，不足200件以一批计。按GB/T 2829的规定进

行，采用判别水平I，一次抽样方案。

8.3.4 判定规则

    型式检验的样本在提交的合格批中抽取，其项目、不合格类别、不合格质量水平（RQL）按表7规定。

                                                    表 7

不合格类别 检验项目 章条 RQL

B
强度

密封

6.3.1

6. 3. 2
25

C

加工与装配

外观质量

  流 量

  6. 1

6. 2. 1

6. 3. 3

30

  盐雾

附着力

  寿命

6. 2. 2

6.2. 3

6.3. 4

50

标志、包装、运输和贮存

产品上应有明显清晰、不易涂改的注册商标，并附有合格证和安装使用说明书。

产品单件包装应标明生产厂名、生产厂址、产品名称、生产日期、注册商标和标记。

每套产品应分别包装、并保证产品之间不发生碰撞。用全封闭纸箱或木箱作外包装。

产品在运输中应防止雨淋、受潮和磕碰，搬运时应轻放。

产品应贮存在通风良好、干燥的室内，不得与酸、碱及有腐蚀性的物品共贮。
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      附 录 A

    （资料性附录）

陶瓷片表面质，及分类

A。1 适用范围

本附录规定了陶瓷阀芯的分类及代号。

本附录适用于陶瓷片密封水嘴上起开关和流量调节作用的各类陶瓷阀芯。

A. 2 表面质．

A. 2. 1 陶瓷片密封面表面不得有针孔和划痕等缺陷，其平面度误差不大于0. 3 j.m，表面粗糙度Ra不

大于0. 2 lim,

A. 2. 2 陶瓷片密封面中心部位局部凹陷或凸起偏差不大于0. 25 tLm，边缘局部塌边或翘边偏差不大

于0. 25 ttmo

A. 3 分类及代号

A. 3. 1 分类及代号

A.3.1.1 陶瓷阀芯按用途分为单柄双控阀芯和双柄阀芯两类，见表A. 1 a

                                                衰 A. 1

分 类 单柄双控阀芯 双柄阀芯

代 号 D S

A.3.1. 2 双柄阀芯的分类

A. 3.1. 2. 1双柄阀芯按装人阀体方式分为螺旋升降式和插入式两类，见表A. 2 0

                                                表 A. 2

分 类 螺旋升降式 插人式

代 号 L C

A. 3.1. 2.2 双柄阀芯阀体材料分为铜合金和塑料两类，见表A. 3 ,

                                  表 A. 3

材 料 铜 合 金 塑 料

代 号 T S

A. 3.1. 2.3 双柄阀芯连接螺纹分类及代号见表A.4,

                                  表A. 4

连接螺纹

与水嘴阀体连接螺纹 装饰盖连接螺纹

G1/2 G3/4 M24 X 1

代 号 15 20 A
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单柄双控阀芯的分类

  单柄双控阀芯外径分为35 mm 40 mm,42 mm和47 mm 4种

．3.2 单柄双控阀芯底座分为平底和高脚两类，见表A.5

                                  表 A. 5

A．3.

A. 3

A. 3

分 类 平 底 高 脚

代 号 P G

A. 3.．3.3 阀盖与底座固定方式分为上定位和下定位两类，见表A. 6.

                                  表 A. 6

分 类 上 定 位 下 定 位

代 号 s x

A.3.2

A. 3. 2.

标记

  双柄阀芯标记

｝ ｝ ｝ ！ ｛ ｝ ｝ ｝ ｝ ｝ ｝ I

  1 1 ｝ 一 ｝ 匕开关角度

装饰盖连接螺纹代号

阀体材料代号

阀体连接螺纹代号

阀芯装人阀体方式代号

阀芯用途代号

标记示例

例：带装饰盖连接螺纹双柄90“开关铜阀芯，与水嘴阀体连接螺纹为G3/4,

                                                SL20TA90

A.3.2.2 单柄双控阀芯标记

｝ ｝ ｝ ｝ ｝ ！ ｝ I

序号（厂家自定）

阀盖与阀座固定方式代号

阀芯底座分类代号

阀芯外径

阀芯用途代号

标记示例

例：外径35 mm上定位平底单柄阀芯。

  ｛ ｛

  L

D35PS
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A. 3.3 规格尺寸

    规格尺寸见图A. 1～图A. 13，单位为毫米。

M 24X1

SL15T90

SL 15 TA 90

图 A.

M 24X1

SL20T90
SL 20 TA90

图 A. 2
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价9 吕．。5

民
A

A 一 A

SCT 90

图 A. 3

图 A. 4

D 35

价23.5士0.1

PX

图 A. 5
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to士0.1

1
．0
引
卜

1
。0
－H
卜

D35GX

图 A. 6

10.4士0.1xio士0.1

叻
。伙
9

D40 PS

图 A. 7
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10.4士0.lxlo士0

7.5

～》

哭 、0
＿ 、卜八 +I
F lL}

D 40GX

图 A. 8

10.4士0.1X10士0.1

17士0.1

D 42 PS

图 A. 9
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10.4士0.1x1o士0

16.6士0.1

D 42 GX

图 A. 10

10士0.1

D 40 PX

图 A. 11
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" 25. 75 10.1I               !
｝ ‘一一上 0.4土旦 1X10士0

10士0.1

1
．0
＋l
旧
．卜

1
．0
喇
旧
。卜

D 40GX

图 A. 12

5.5

8

2
9

D47 PS

图 A. 13
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        附 录 B

      （规范性附录）

陶瓷片密封水嘴规格尺寸

B. 1 单柄单控陶瓷片密封普通水嘴规格尺寸应符合图B. 1、表B. 1的要求。

图 B. 1

表 B. 1 单位为毫米

DN d A

15 GI/2" >14

20 G3/4" >15

25 Gl" >18

B. 2 单柄单控陶瓷片密封面盆水嘴规格尺寸应符合图B. 2、表B. 2的要求。

图 B. 2

表 B. 2 单位为毫米

DN15

Gl/扩 >48 >丸0 妻25

B. 3 单柄双控陶瓷片密封面盆水嘴规格尺寸应符合图B. 3 a、表B. 3 a、图B. 3b、表B. 3 b的要求。
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图 B. 3a

表 B. 3a 单位为毫米

>内0 >25

图 B. 3b

表B. 3b

    B

  >48

单位为毫米

>25

B. 4 单柄双控陶瓷片密封浴盆水嘴规格尺寸应符合图B. 4、表B. 4的要求。

图 B. 4
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表 B. 4 单位为毫米

DN d A B

15 G1/2"                 150

偏心管调节尺寸范围120-180

>16

20 G3/4" >20

B. 5 陶瓷片密封洗涤水嘴规格尺寸应符合图B. 5、表B. 5 ,

图 B. 5

表 B. 5 单位为毫米

DN d A

15 G1/2" >14

20 G3/4" >15

B. 6 单柄双控陶瓷片密封净身器水嘴规格尺寸应符合图B. 6、表B. 6的要求。

图 B. 6

表 B. 6 单位为毫米

A B

）包0 >25
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      附 录 C

    （规范性附录）

附粉力检验专用工具

图 C.
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    附 录 D

  （规范性附录）

水嘴寿命试验方法

D. 1 单柄双控水嘴开关寿命试验

D，1．1 试验条件

热水温度／℃

冷水温度／℃

动压／MPa

速度／0/s

停留时间／s

每次运动时间／/s

循环次数／周期

65℃士2 *C

（300C

0. 3 MPa士0. 05 MPa

90八．5士0. 2

5士0.2

0.5士0.2

7X10"

D. 1. 2 试验方法

    将水嘴按使用状态安装在试验设备上，试验设备包括两条供水回路（冷、热水），每条回路带有一台

泵，以提供所需的压力，试验设备应满足D.1.1规定的试验条件，并保证手柄按图1所示运动，一次循

环包括三次开关运动。

    如图D. 1所示，从中间关闭位置。开始，打开水嘴后关闭，完成一次开关动作，即从。-o-1}2，在关

闭状态转到冷水位置3，开关打开到4，在开启状态转到热水位置5，延时5s，在转到冷水位置6，延时

5s，关闭水嘴到位置7，在关闭状态转到热水位置8，在热水位置完成一次开关动作，即从8-9--10，在

关闭状态转到11，即回到原始位置0，至此，水嘴完成一次寿命试验。

5热水 6冷水

0一一 11表示1个循环，7X10‘周期后密封应达到6.3.2的要求。

                          图D. 1 水嘴开关寿命试验示意图

D. 2 旋转出水管寿命试验

    试验设备应保证旋转出水管按15_｝次／分钟交替往复动作，用冷水进行试验，冷水温度C300C。若

出水管从手柄旋转中心水平方向小于等于200 mm，安装1 kg-','o g的配重；若出水管从手柄旋转中心水

平方向大于200 mm，所装配重应产生2 Nrn__十＿a Nrn的弯矩。上述配重固定在出水管末端。将水嘴安
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装在试验设备上，关闭阀芯，调节给水回路水压至0. 2 MPa-0. 4 MPa之间。打开阀芯通过遮盖出水孔

将流量调节到0.066 L/s-0.100 L/s之间。每次循环都包括两终端位置之间的一次运动，终端位置不

变，出水管应达到110“的圆弧。移动速度应尽可能平稳。经过8X10‘次循环后，密封应达到6.3. 2的

要求。

D. 3 转换开关寿命试验

D. 3. 1 试验设备应保证转换开关按15次／min交替动作。热水温度 65℃士2 *C，冷水温度为镇300C o

静压0. 4 MPa,

D. 3.2 手动转换开关寿命试验

    将水嘴安装在试验设备上，关闭阀芯，调节两给水回路水压至0. 4 MPa，打开阀芯，通过遮盖出水孔

调节流量在0. 066 L/s至0. 100 L/s之间，每次循环包括两终端位置之间的前后运动。试验过程中，交

替供应冷水 15 min士30 s，然后热水15 min士30 s，依此类推。3X100次循环后检查转换开关密封性。

D. 3.3 自动复位转换开关寿命试验

    淋浴出水孔上安装一产生。.25 L/s的液阻。将水嘴安装在试验设备上，关闭阀芯，调节两给水回

路水压至0. 4 MPa，打开阀芯，调节水流至最小值，使转换开关恰起作用。每次循环包括：

    a) 转换开关处于通向浴盆的位置，使水流过出水孔5s士0. 2 s ;

    b) 拉或压转换开关至淋浴位置，使水流过淋浴出水孔5s士0. 2 s;

    c) 切断水流，转换开关返回浴盆位置，再重新供给水流。

    3X10'次循环后检查转换开关密封性。

D. 3.4 单柄单控水嘴开关寿命试验

    将水嘴按使用状态安装在试验设备上，用冷水进行试验，冷水温度镇300C。动压、速度及每次运动

时间同D.1.1的要求，开启和关闭为一个循环，经过2X105次循环后，密封应达到6.3.2的要求。

D. 3.5 双柄双控水嘴开关寿命试验

    试验条件同D.1.1。将水嘴按使用状态安装在试验设备上，冷、热水端手柄分别进行寿命试验，开

启和关闭为一个循环，两端分别经过2 X 105次循环后，密封应达到6. 3. 2的要求。
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        附 录 E

      （资料性附录）

陶瓷片密封水嘴嗓声测试

E. 1 技术要求

水嘴在0. 3 MPa压力下的噪声声压级应符合表E. 1的规定。

                                            表 E．1

等 级 L.,/dB(A)

I c20

II >20 簇30

E. 2 试验方法

水嘴噪声的试验方法参见ISO 3822-1;1983和ISO 3822-2:1984,
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