
中华人民共和国国家标准

GB 12917一 91

油 污 水 分 离 装 置

Oily water separating equipment

主题内容与适用范围

本标准规定了油污水分离装置（以下简称：装置）的分类、技术要求、试验方法和检验规则。

本标准适用于处理油性污水的分离装置。

2 引用标准

    GB 2423. 1 电工电子产品基本环境试验规程 试验A：低温试验方法

    GB 2423. 2 电工电子产品基本环境试验规程 试验B：高温试验方法

    GB 2423. 4 电工电子产品基本环境试验规程 试验Db：交变湿热试验方法

    GB 2423. 16 电工电子产品基本环境试验规程 试验J：长霉试验方法

    GB 2555 一般用途管法兰 连接尺寸

    GB 4720 电控设备第一部分 低压电器电控设备

    GB 4795. 3船用舱底油污水分离装置 型式、试验方法及油含量分析方法

3 产品分类

    装置按油污水的输送方式分压力式，常压式和真空式三类油污水分离装置。

3.1 装置额定处理量

3.1门 额定处理量系指装置每小时所处理的含油污水量，m3/ho

3.1.2 装置额定处理量应符合表1规定。

                                              表 1 m3/h
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3.2 产品标记

3.2.1 型号的组成

压力

离装置

油污水

c为常压式，

Y为压力式，

Z为真空式，

处理量，m3/h
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3.2.2 标记示例

    50 m3/h常压式油污水分离装置，标记为：

    油污水分离装置 YF-50 C  GB 12917-91

4 技术要求

4.1基本要求

4.1.1 经装置处理后的排出水中含油量应不大于10 mg/L,

4. 1.2 装置应能分离油污水中，含（在15℃时）密度为0. 83.0. 92 g/cm3范围内的油品，经处理后排出

水中含油量应符合4.1.1条的规定。其它密度油品可参照本标准规定。

4.1.3 凡加药的处理装置，处理后的排出水除符合4.1.1条规定外，还需满足COD。不大于100 mg/L的

要求。

4.1.4 装置额定处理量应符合3.1条的规定。

4.2 设计要求

4.2.1 装置应设计成不仅在额定处理量时，且在110％额定处理量时，装置的排出水中含油量仍符合
4.1.1条的规定。

4.2.2 装置排出水流量不得低于装置额定处理量。

4.2.3装置电气控制箱应符合GB 4720,G8 2423. 1,GB 2423. 2,GB 2423. 4和GB 2423. 16的规定。

4.2.4装置应能自动排油或配置应急手动排油系统。对多级处理的装置允许除第一级外，后面各级可

采用手动排油。

4.2.5 装置自动或手动排油系统中，同油水界面传感器相齐的水平面上应设置探试旋塞或油水界面观

察器。

4.2.6 装置的进出水管的垂直部分应设置取样装置，取样装置应按5. 3. 3d规定设计。

4.2.7 装置应考虑设置供冲洗用的清水进入接口。

4.2.8分油元件与本体连接处应采用耐油材料密封；分油元件的拆装调换需方便。

4.2.9 装置的底部应设置有效的，操作简便的泄放阀。

4.2.10装置的排出水可用油份浓度计进行监控，当排出水含油量超过国家规定的排放标准时，应停止

向外排放，同时发出声光报警。

4.3 环境条件

4.3.1 在环境温度最高为50'c，油水混合液的温度为10-30℃的条件下，经处理后的排出水中含油量

符合4.1.1条的规定。

4.3.2装置应尽量设在安全区内；若设在危险区，应符合该处安全要求。

4.4 使用性能

4.4. 1 对陆上用于接收船舶污水的装置，外接法兰应采用国际通用的通岸接头，对一般用途装置，外接

法兰可按GB 2555的规定。

4.4.2 分油元件应进行连续300 h耐久考核试验。

4.4.3 装置无故障累计运行时间应不小于300 h,

4.4.4 装置中用于油滴过滤，聚合和吸附等的分油元件应按5.4规定进行浸泡试验。

4.5 安全和环境保护

4.5.1 对压力式装置，容器设计应参照压力容器规范规定，并设置安全阀或超压保护装置，其开启压力

不得超过受压容器的设计压力。

4.5.2 对设置加热器的装置应设置超温保护设施。温度整定值为451C。电加热器其热态绝缘电阻应不

低于0. 5 MQ0

4.5.3 在油水分离过程中，采用的化学品不得对环境产生二次污染。
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4.5.4 凡在油水分离过程中，对需调换而废弃的分油元件（或材料）应避免对环境产生二次污染。

5 试验方法

5.1 耐压试验和密性试验

5.1.1 容器制成后必须进行耐压试验。试验时将容器充满液体（容器最高点设排气口，将空气排尽），缓

慢升压到规定试验压力，保持30 min，同时进行检查，容器和各部焊缝应无渗漏，容器应无可见的异常变

形。

5.1.2 耐压试验合格后方可进行密性试验。试验时将容器缓慢升压至设计压力P保持30 min，同时进

行检查。

5.1.3 容器耐压试验和密性试验的压力和介质应符合表2规定。

                                              表2

分 类
耐压试验

压 力
试验介质

密性试验

压 力
试验介质

压力式
      l.5尸

且不小于P+1
00 P

洁净水温度

不低于巧℃

洁净水或干燥洁净

空气或惰性气体
真空式 以0. 2 MPa作内压试验 00 P

常压式 按图样规定 按图样规定

5. 2 额定处理量试验测定排出水的流量，用称重法或精度为2.5级的流量计核定装置流量，应符合

4.2.2条规定。

5.3 性能试验

5.3.1 试验用液

        在15℃时密度约为0. 92 g/cm3，在37.8℃时运动粘度不小于2. 2 X 10-'mz/s的燃料油；在15'C

时密度约为0. 83 g/cm3的轻柴油；

    b． 其它密度的原油污水；

        在15℃时的密度与a或b规定的油品密度之差值不得超过0. 085 g/cm3的淡水。

5.3.2 试验要求

        输入装置的油水混合液温度应在10-30℃范围内；

    b． 在整个试验期间，不得中途停顿，维修或更换零部件；

        输入装置的油水混合液在处理过程中不得进行稀释；

    d。 输入装置的油水比例可从装置前供液管路上的取样装置上，将混合液放入量杯静止片刻后，校

验油水比例；

    e． 每次取样前，应将取样旋塞打开，放泄1 min，然后按等动力方式取样；

    f． 取样瓶应为带密封盖细口径玻璃瓶，取样后贴标记。如果样品不能在24 h内进行分析，必须在

试样中加入5 mL,1:1盐酸保存，保存期不得超过7 de

5.3.3 试验系统
        试验系统的设备包括水柜、储油柜、回油柜、取样装置、排水观察窗、油水计量装置、油水配比装

置、压力计、温度计及管路；

    b． 试验用的泵可直接采用装置的专用配套泵供给油水混合液。如无专用配套泵应用转速为

1 000 r/min以上的离心泵供给油水混合液，其输出能力在装置额定工作压力下不得低于装置额定处理

量的1.5倍，多余的输出量可用旁通管消除；
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        装置入口前的管路中流体流速为1.3 m/s，其雷诺数以淡水计算应大于10 000，并且从油注入

口到该设备的管路长度不应小于直径的20倍。除装置本身滤器外，在泵出口和本体入口之间的管路上不

得另设滤器；

    d． 在装置的输入和排水管路上应分别设置取样装置，取样装置应按图设计；

          <30,

直通停止旋塞（任意选择）

A一应足以放入取样瓶

    e． 在排水管上应设置压力计和观察窗；

    f． 在供液管路上，应设置油量和水量的计量装置、配比装置、压力计和温度计；

    8． 试验油柜中应设置加热器。

5.3.4 型式性能试验步骤

    a． 向装置供水，待各腔室充满淡水后，核定泵流量，不得超过额定处理量的1.5倍，并不低于额定

处理量；

  b．按5.3.1。规定向装置供入10000的燃料油，待排油阀自痴 启后，持续5 mi。以上；
    c． 向装置供入含油量为10％的油水混合液，使其达到稳定状态，稳定状态应为通过装置的油水混

合液不少于装置容积的两倍之后所形成的状态，然后在此状态下试验30 min，在第10 min、第20 min和第

30 min结束时，从装置排水管的取样装置上取样；

    d． 向装置供入100％的水，达到稳定状态后，用5. 3. 1 a规定的100％轻柴油待排油阀开启后，持续
5 min以后重复。规定的试验。

5.3.5 出厂性能试验步骤

        按5.3.4条a规定核定泵流量；

    b． 向装置供入含5.3.1条a规定的轻柴油10写的油水混合液，使其达到稳定状态，然后在此状态

下试验30 min，在第10 min，第20 min和第30 min结束时，从装置排水管的取样装置上取样。

5. 3. 6 对于其它密度油品的处理装置或额定处理量为5 m3/h以上的装置或加药的处理装置可按

5. 3. 1 b规定的试验用液进行型式性能试验和出厂性能试验。
5.3.7 试验结束后应用法定计量单位报告下列数据：

    a.  15℃时油的密度或37.8℃时粘度（M2 /S)，闪点、灰分、含水量；

    b.  15℃时水的比重及固体杂质情况；
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进出口水温度；

分析结果、含油浓度及COD值。

c．

d．

5.4 装置中用于油滴过滤、聚合和吸附等的分油元件应在下列a或b规定的油品和水中分别加温浸

泡。

        在15℃时密度约0.92 g/cm3,37.8C时粘度不小于2. 2 X 10-0m2/s的燃料油和在15'C时密度约

为0. 83 g/cm“的轻柴油；

    b. 其它密度油种；

        淡水和海水。

    浸泡温度均不低于55"C，对不设加热器的装置，其分油元件的浸泡温度应不低于30Co

    在油品中浸泡时间为100 h，在水中浸泡时间为72 h。浸泡后分油元件应无明显膨胀，脱开和腐蚀现

象。

5．5 耐久考核试验

    用10％轻柴油混合液做耐久性试验持续300 h o

5．6 水样分析

        水中微量油的测定：以红外法的分析数据为准，分析方法参照GB 4795. 3第二篇规定，其溶剂

可用氟里昂113替代；

    b.  COD测定：按《环境监测标准分析方法》规定的重铬酸钾法测定。

5.了 检查合格的产品经清洗后用压缩空气吹干。

检验规则

    检验分出厂检验和型式检验。

6.1 每台装置出厂前必须按如下检验项目进行出厂检验：

    a． 耐压试验和密性试验按5.1规定；

    b． 核定处理量按5.2规定；

    c． 核定安全阀开启压力；

    d． 检查自动排油系统工作是否正常；

    e． 对设置加热器的装置须核定温度调节器的整定值；

    f． 按5.3.5或5.3.6规定进行出厂性能试验。

6.2 型式试验

6.2.1有下列情况之一时，一般应进行型式检验：

    a． 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

    b． 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时；

    。． 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

    d． 成批生产每四年进行一次。

6.2.2 检验项目

    a． 按6.1规定的检验项目；

    b． 按5. 4规定进行浸泡试验；

    c． 按5.3规定进行型式性能试验；

    d．按5.5规定进行耐久考核试验；

    e．按GB 4720,GB 2423. 1,GB 2423. 2,GB 2423.4和GB 2423. 16的有关规定检验电控箱。

6.2.3 对设计相同而处理量不同的系列产品，可以其中两档规格（处理量）的装置进行试验，以代替每

个规格都进行试验；这两档装置是系列中最低牛和最高今的规格范围内的装置，主管机关认为有必要时  ’iiu IN r+r- ’J - ’- ", I-1- -.w J- a’～ ’州 4’”～ ’t，4目沙产川’只，目～ ’JNl～ 一～7一 q I-- I'll I～ 从一J
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可任选两档规格进行试验。

6. 3 对其它密度油品的处理装置或额定处理量为5 m' /h以上的装置或加药处理装置的性能试验按

5.3.6规定。

了 标志、包装、运物、贮存

川 每台装置应在醒目部位设置铭牌，铭牌上应标明：

    a． 制造厂名、产品名称、商标；

    b. 产品型号或标记；

    c． 制造日期（或编号）或生产批号；

    d. 额定处理量、分油效果、最高工作压力。

7.2配套电机应标明转向。

了．3 每台产品必须箱装，箱上需标上“个”记号。装箱后切忌受潮。

7.4下列文件需随机封存在不透水的袋内：

    a． 产品合格证；

    b.产品说明书；
    c． 装箱单；

    d. 随机附件清单；

    e． 电控箱原理图。

7.5产品在运输过程中应遮篷。

7.6 产品应贮存在透气通风的仓库内。
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